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1. Talajmiivelé gépek

1.1 A talajmiivelés feladata, fontosabb gépei és alagiiveletet

Feladata:

e az optimalis talajallapot Iétrehozasa mechanikaiavhtkozassal, amivel
megvaltoztatjuk atalaj méretdsszetételét, viz és lefdgreszd képességét,
gyomossagat, tapanyagtartalmat

» egy mivelettel nem oldhaté meg, csak tébbvalettel, és géppel valosithaté meg

Talajmiivelési eljarasok:

* Alapmivelés gépei: mélyebb rétegekre terjed ki hosszddil tart.

» Kiegeészit mivelés gépei: alaptivelés elmunkalasa, gy készités, vetés utani

elmunkalas.
Alapgépek: Alapmiiveletek:
1. eke A forgatas
2. kultivator és mélylazité B lazitéas
3. talajmar6 C keverés
4. tarcsas és fogasborona D apritas
5. simité E egyengetés
6. henger F tomorité:
Fajlagos talaj ellenallasi tényeé: a = szantasi mélység [m]

» talgj jellemz viszonyszdm ami a B = szantas munkaszélessége [m]

vontatasi  ellendllas  alakuldasat  Talaj kotottsége:

befolyasolja.  laza K<30 kN/nf
E . kozépkotott K=31-45 kN/f
K =_Vh
aB « kotott K = 46-60 kN/
K= Fajlagos talajellenallas [kN/Ah . igen kotott K>60 kN/n?

Az ekékkel szemben tamasztott kovetelmények
a) Az egyes eketestek altal kihasitott bardzda szeletesztmetszetének méretei

azonosak legyenek, a mélység és szélesség megengyezz
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b) A munkamélység valtoztathat6 legyen, az eltérs%.

c) A szantas felllete egyenletes, rogosség minél kikefyen.

d) A megfeleben porhanyitott és atforgatott bardzdaszeletelosaoregymas mellé
déljenek, mert ez ékeqiti a leforgatott szerves anyag bomlasat.

e) Az ekefejek / kilondsen az utolso / jol tisztitsakarazdat. A bardzdafal ne omoljon
be. A barazdafal fuddeges és a talaj felszinével réleges legyen,

f) A barazdafenék egyenletes és a talaj felszingégrhuzamos legyen,

g) Alkalmas legyen lejis terlletek szantaséra.

1.2 Az ekék csoportositasagfjellemzéi. Az eke mikoddo részei.

A legfontosabb talajiivelo eszkdz, és egyben a legnagyobb vodibégenyls
talajmivelési eljarads. A forgatasos taldjmelés legfontosabb eszkdze, rendeltetése a
talaj fel$ rétegének, a felszinen talalhaté névényi maradsémsforgatasa, bizonyos

foku keverés és porhanyitas, tovabba rigolirozasamrnakeészités.

2.2.1 Ekék csoportositasa:

» Forgatas iranya szerint: * Munkamélység szerint:

- agyeke / egy iranyba forgat / - sekély szantas (7-17 cm)

- valtva forgatd eke / bakhat és oszto - k6zépmély szantas (18-24 cm)
barazdamentes szantas tesz lehetové / - mélyszantéas (25-35 cm)

- mélyits szantas (36-50 cm)
- rigolirozas (50 cm mélyebben)
* Munkavégd egység szerinti csoportositas:
Ekék a forgatast vé§zszkdz szerint a kovetk@étipusba sorolhatoak:
- kormanylemezes ekék
- tarcsas ekék (koves, cserjés talajra valok, kicshumkaszélessége, nem
gazdasagos)
- rotacios szerszammal forgatdk (rotaciosivels szerszamot csak néhany
kisérleti ekénél talalunk, igen koltséges.)

- ezek kombinécidja
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» Kapcsolasi modja szerinti csoportositas:
- vontatott — j0 mélységtartas, koérilményes fordulas
- flggesztett — mozgékony, a traktort terheli és kidve
- feélig fuggesztett — nagy sulyd, atmenet d@zéketis kdzott

* Felhasznalas szerint: - altalanos rendeltetés
- specialis
1.2.2 Ekék szerkezeti kialakitadsa:

« Kormanylemezes ekeitkdds részei: - kormanylemez csoportositasa:

- szanto vas — élezett, Mn 6tvozette * Hengeres: jol porhanyit

edzett e Kultdr: jél forgat

o trapéz » Univerzalis:

0 Orros * Feélig csavart: kotott talajokon

0 vess » Csavart: nehéz talajok szantasa

0 csoroszlyas » Réselt: tapados és nedves talajokon

o kivagott « Rombusz alaki: széntas felillete
Osszefogo részek: Tamaszto részek:
o eketorzs » ekenad és csuszotalp
» ekegerendely /ekekeret/ e jardé és manko kerék

1.2.3 Az eke kiegésditrészei, kerete, jaroszerkezeta ekék beallitasa.

Eke kiegészib részei
- Eléhantd — a talaj fets vékonyabb rétegét teljesen atforditja, betdésre
hajlamos
- Utéhanté — normal kormanylemezes eke kiegéggzibarazdafalbdl keskeny
savot hasit ki a traktor kereke szadméra.
- Csoroszlya — barazda falat fildgges iranyu elvalasztasa, lehet:
0 Merev késes

o0 Sima
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0 Hulldmos éh

o Csillagos él tarcsas

o GOmbsuveg alaku
Beforgatd lemezek — cél a szantas javitasa
Ekenad eke barazdaban todéfiiggileges megvezetését szolgalja, ekére
hato ebk felvételére szolgal, csuszotalp a barazda virszimegvezetése.

Elometsd — segiti a kbvetkézbarazda kimetszését, stabilizalja az ekét.

Eke kerete:

hajlitott tartd — minden egyes tartdjara felcsazaéx az eketorzset
szekrénytartd — hegesztett idomacélbdl készilndsbkkel efsitik fel az
ekefejeket.

Racsos siktartd — lapos acélbol késziil, hosszatriddreszttartokkal kotik

0ssze, az ekefejek csavar rogdiads

A szerelt ekefejek kozotti tavolsagot az ekefejekztésanak nevezzik, az eke

munkaszélességét fogasszélességnek is nevezzikkékz jaroszerkezetének a félig

fliggesztett és vontatott ekék esetében van {edége.

Vontatott eke munka és szdllitasi helyzetben is ezeken gordagkinonboztetjik, a

bardzdas kereket, a tarl6 kereket, valamint a fatke

A félig flggesztett eke tdomegének egy részét a traktor felfliggesztéseli,vise

megtalalhato a barazda kerék, farkerék és haalhtth a mélyseg allitd kerék.

Ekék beallitasa a szantas miisége és a folyamatos munka érdekében kell elvégezni

F6 szempontok:

egyenb mélység

azonos fogasszélesség

barazdafejek vizszintessége a talajjal

az eke ne jarjon se ,orron, se sarkon”

ekére hato éreredje és a vondszerkezet kbzépvonala egybe essen

szabalyozas a vondera szantasi mélység, eke helyzete szerint toriénje
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Eke bedllitasa: Flggesztett eke beallitasa:

* A beadllitds a rihelyben kezddik .
o A mikods részek vizsgalata
* Az ekét sik feluleten, vizszintes .

betonpadozaton ellénzzik

1. Ekefej fogas szélességének
bedllitasa:

» eketengely oldaliranyt elmozditasaval,

* majd a tobbi ekefej beallitasa a
gerendelyen vald6 elmozditasaval
megfeleb fedés kialakitasaval,

2. Eke vizszintességének bedllitasa:
o traktor  flgges#zt  szerkezetének
csavarorsojaval allitjuk be. / hossz és

kereszt iranyban /

Rossz beallitas:

e orron vagy sarkon jaras

» bardzdafenék nem parhuzamos
* barazdafal nem méleges

» eke oldalra jar

1.2.4 Eketestek szamanak meghatarozasa

részleges atvizsgalas, alkatrészek
ellendrzése,

kapcsoljuk be a fetsés also
flggeszd karokat,

vizszintes fellletre helyezzik

Mélység allitas:

szantasi mélységnek megféletlatétet
helyezlink le a talajra,

traktorral és az ekével a megfélel
alatétre allunk,

szantasi helyzetet szimulalunk,

alatét megvéalasztasakor a benyomodasra
szamolni kell,

ekét a talajra engedjuk: mélységallitd
kerékkel a kivant mélységet be tudjuk
allitani

Adott traktorhoz optimalisan illesztheté munkagép kivalasztasa

Adatok:

P,=120 kW, 1=0,85, n=0,7, K=50 kN/mi, a=0,3 m, b=0,4 m,»2,5 m/s

=7
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Motor szerepe a szant6foldi gépcsoport lizemeltetédsn:

Kivant Gizemi sebesség mellett, a géfkduéséhez szilkséges vorthdriztositsa
Mikodtesse a kilonbdzderendezéseket, felszereléseket /hidraulika / stb
Bels égés motor jellemai:

e Fordulatszam n [1/min, 1/s]

* Teljesitmény P [W, kW]

* Nyomaték M [Nm]

* Fajlagos hajtéanyag —fogyasztas[Ky/kWh, g/kWh]

* Hajtdanyag-fogyasztas;Bkg/h]

Ezek a sajatossagok a fordulatszam jelleggorbéraliratok.

Fordulatszam-szabdlyzo:

- A motor fordulatszamat a névleges
P, : fordulatszdm (9] és maximalis
| I fordulatszam (Ray kOzOtt tartja
- A szabadlyz6 a motor névleges

fordulatszaman Iép  tkddésbe, a

X o

X7

fordulatszdm legfeljebb ax  értékig

v

— A ————

ndvekszik

- A motor teljesitménye a névleges

4

"

teljesitménysl (ny) kozel linearisan 0O-ra
csokken.
- A motor tényleges (tizemi) fordulatszamét

ol —
\

a terhelés hatarozza meg
A motor Altal kifejtett legnagyobb
teljesitmény a névleges teljesitmény)(P

Motor miikodtetése:

Uzemeltetés  soran  fellép teljesitménycsiicsok  lekiizdéséhez  &ell
teljesitmeénytartalékra van szikségunk.

Névleges teljesitményen a motor Uzeme labilissak vAl motort a névleges
teljesitménynél kisebb lzemi teljesitményen, a &lgahkott fordulatszam-hatarok

kozott kell Gzemeltetni
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Terhelési viszony:

A teljesitménytartalék értekét fejezi ki

Uzemi teljesitmény N és névleges teljesitmény Manyadosar=Py/P,
Optimalis értéketqp=(0,75-0,85)

Szamitas menete:

Traktor vonoesigénye

P..
=Y 5p =1 [Py = 0,85[120kW = 102kW
N u =S
=PV—h:>P = [P. =0,70002KW = 71,4kW
VH = 7p. VH ~MvH “a T !
U

A vontatési hatasfok:

» A vontatasi teljesitmény és az Gizemi teljesitméanya.

Fugg:

o Attétel Kétkerék hajtasnal:
« Gordiilési ellenallas n=0,55-06

e Cslszas Neégykerék hajtasnal:

7=0,65-0,75

Lanctalpas traktornal:

nn=0,75-0,8

Traktor altal kifejtett er 6 meghatarozasa:

W =Fls

W _Fls _

T -1 =P Fvn YH
Pyh _ 71,4kw

Fuh = == =28,56kN
VH 25m/s =————

A szamitds soran a feladat a traktor vondéerejéglaz eke vono&igényének

dsszehangolasa azzal céllal, hogy a sziikségegadkdBrabszamat megkapjuk

Fuh traktor=Feke
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2. Eke vonoetigénye:
Fuheke =K IAp
K= Talaj ellen&lidényes[kN/m?]

ABarazda keresztmetszetdm

AB =alB
B= Munka szélesség [m]

a= szantasi mélység [m]

F
= - _ "vheke 5 28,56kN _
Fuhtraktor = Fvheke =K tAg = Apg = K 7 N 0,5712nf
P2

B=zb=z=0=299%M_4 7600500

b 0,4m —

Ag  05712nf
Ag=aB=B=—5 == =1,904m
a 0,3m

1.3 Tarcsas talajmivelé gépek.

Feladata:

» talgj felszini rétegeinek lazitasa, a gyomok é€bgrarmaradvanyok dsszevagasa,

talajba keverése.
Alkalmazasi lehethségei:
» tarl6hantas / 6-8 cm ¢zantas elmunkalas,
o 0szi vetéd kalaszosok talaj ékészitése, magagy készités.

Jellemzjuk:

» Tarcsas boronak: gdbmbsiliveg, vagy csonka kupféltdetsalapokbdl all, élik lehet

sima, vagy csipkés. haladasi irannyal szoéget zabegka surlodas kovetkeztében

gordulnek.

« Tengelyenként 6-10 db. Tarcsalevél van, ferde gifzéissel, a szog allithatd.(5°45

Kivitelezése:
- egysoros oldalaz6 — V elrendeizés
- tobbbsoros oldalaz6 — V , vagy X elrenddzés
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Megkilonbdztetiink egy tarcsalevélre jutd tomeg alagn:
- kdnnyl (30-60 kg/tarcsalevél)
- nehéz (60-90 kg/tarcsalevél)

- igen nehéz (90-120 kg/tarcsalevél)
- szupernehéz (120 kg/tarcsalevél felett)

Tarcsékkal szemben tAmasztott kdvetelmények:

* megfeleb porhanyité és kevémunka
» tarcsak szoge valtoztathat6 legyen

* munkamélység allithato legyen,

* megmunkalatlan sav ne maradjon,

» konnyi szallithatésag

1.4 Kultivatorok, talajlazitok.

Feladata:

e Lazitd, porhanyité talajtivelé szerszamok, keverik a talajt és gyomirtast is
végeznek, szereplk van a névényvédelembe, a ngvéliagha és a talajszerkezet
megirzésébe.

Kultivator kapak csoportositasa:

Sarabolok — sorkoztivelésre hasznaljuk

Lazitok — vés alaku ives, lehet merev, vagy fél merev

téltdgetk -- burgonyatermesztésben
- forgo rugos eszkdzok: talajhajtasuak, TLoTmajtottak.

Szantoéfoldi kultivator:

o Konnyi kultivator : kapaszar lehet: merev, fél merev dugiviteli

* Nehéz kultivator — alkalmasak a szantast helyeéfteaiinkak elvégzéseére, jol
porhanyit, lazit és talajkevehatas jellemzi.

e Széarnyas lazité — specidlis kultivator, 20-35 cmiyen lazit, porhanyit, irtja a
gyomokat. A talajtakard, talajvédnedvességmégzé hatas tovabb érvényesil.

» Sorkozntivel6 kultivator :szélesebb sortdvolsagra vetett novierggemirtasara,
apolasara szolgal, 4-5 cm mélyen dolgozik.

* Kombinatorok: kultivator + simitok kombinéacidja.
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Kultivatorokkal szemben tAmasztott kovetelmények:

* egyenletes tivelési mélység
» allitasi lehebseég
* hatasos gyomirtas

* mivel6 szerszamok j6l igazodjanak a talajfelszinhez.

1.5 Hengerek, boronak, talajmarok, simitok.
Feladata:
» Atalaj tomoritésére, rogok apritasara, talajfeldaalakitasara szolgal.
Felllete lehet:
- sima
- profilos kialakitasu
- csipkézett
- munkaszélességuk: 1,0-1,5 m, maximalis vontatdsiss®g 5-6 km/h.
Asoborona:
A tarcsa helyett vagoééllel ellatott kereszt alak8dk, igen jo rogtdérés kevet munkat
végez, lényegesen kisebb a voroagény, nagyobb a munkasebesség(10-14 km/h),
munkamélysége 10-18 cm.
Boronak:
- fogas borona — alkalmas talaj porhanyitasara, régté, magtakarasra.
- Lancborona — acéldrétbol képzett hal6fzeéthasogatasra, levietésre,
gyom irtasara, fetstalajréteg lazitasara hasznaljuk.
- Forg6 boronak — a hajtott forgoujjas borona keigszgban elrendezett 2-2
foggal szerelt forgo rés#ball.
- Leng boronak — a talaj apritasat a haladasi iranyradikeges alternald
mozgassal végzik
Talajmarok:

Munkavégd egysége egy késekkel felszerelt rotor, laza rogesenalaj
készithet vele. Munkamélysége 15-30 cm. TLdl-hajtott(aktiv munkaszeézgépek)
Simitok:

- egy, vagy tobb acéllemezzel fedett fagerendabg@ly yallobdl allnak.

- Huzasi szog értékétfliggéen porhanyit, vagy csak egyenget.
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1.6 Ellensrzé kérdések:
1. Atalajmivelés feladata, fontosabb gépei és alaptetei?
Az ekékkel szemben tamasztott kbvetelmények?
Az eke kiegészitrészei, kerete, jaroészerkezete ekék beallitasa.?
Motor szerepe a szant6foldi gépcsoport Uzemeltetdsd
Terhelési viszony meghatarozasa?
Tarcsakkal szemben tamasztott kdvetelmények?
Kultivator kapak csoportositasa:
Kultivdtorokkal szemben tAmasztott kbvetelmények?

© 0 N o 0 b~ N

. Mekkora R sziikséges az eke vontatasahoz?
Adott munkagéphez optimalisan illeszihétaktor / ebgép / kivalasztasa?
Adatok:
k=50kN/nf, a =0.25m, b=0.3m
Z=3db, w=3m/s,n=0,6,1=0,85
Pn=>
10. Mekkora terhelési téenyeadodik?
Adott munkagép és égép dsszekapcsolasa estén a terhelési tényez
meghatarozasa?
Adatok:
Pn=110kW,N=0,7, k=50kN/mM
a=0,35m, B=1.5m,2m/s
=7
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2. Szervestragya-szoro és higtragya-kijuttatdo gépek

Feladata: Tragyafélék csoportositasa:

A talajok terndképességének fenntartdsa e« kozvetlen: névény altal
érdekében a novények altal felvett kozvetlendl felhasznalhat6
tapanyagok potlasa. tapanyagok /szervesiiitnagya/.
Csak tervszér  tapanyagpotlassal . kozvetett: nem tartalmaznak
val@sithaté meg ez a folyamat kdzvetlenul hasznosithat6

anyagokat, de javitjak a talajt

Szarmazasuk alapjan: Tragya  kiszérasara  alkalmas
 Szerves tragydk: szerves anyag gépek:
tartalmua, természetes aton keletkeznek < Szerves-tragyaszorok
| istallo tragya, tragyalé, komposzt, « Mitragyaszorok
keveréektragya / * Folyadéktragyazogépek
» Szervetlen tragyak: szilard
halmazallapotiuak / por, granulatum /

formatumban, mesterségesedaditva.

2.1 Szerves tragyakezelés technolégiai:
o Egyfazisu szérasi technoldgia: érlelées utan a tiadyszorjdk a tabla szélére és
szarvasba rakjak, egy menetben torténik a szorssa#tas.

» Kétfazisu szorasi technoldgia: tragya kiszallitds&iszérasa egy géppel torténik,

" By
ARATEM | Ay | gy
(uuAl:‘f:‘;,:za,»m- Rakodas

Egyfazisu ;&5”9 Vita :@: ’
b1 zoras
Ketfazist %

N G e = e

Rakodds Szallitds Atraokodos S2000s

1. &bra Szerves tragya kijutatas technoldgiaja
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2.1.1 Szerves tragyaszoré gépek altalanos felépités ||
Felépitése: ! 2 3 4
=
1. tartaly \
)
2. végtelenitett lanc [ \ ¥ \\\\\
& PP U > L] N\ N
3. sz6r6 dob LI ) S emamrm— \\_\\\\\\\
— )
4. tépsdob @ @ \\\\

2. abra Szerves-tragyaszorok altalanos felépités
A terlletegységre kiszért tragya mennyiség a halaskébesség és a lanc sebesség
viszonyatol figg. Kihordo lanc hajtasa: - hidronmroady kilncsmiivel oldhatjuk meg.

Felépitése: P

1. kilincskerék i

2. lehordo lanc 1 F—

3. kilincs X - Q) \:

4. Kkulissze Fi g
N 1A

3. abra Kulisszas kiIincsﬁrBzabélyo{zésa

2.1.2 Szerves-tragyaszorok csoportositasa:

» vizszintes elrendezésdobokkal — egymas f6lott elhelyezett szorédob @iagil,
amihez az anyagot kaparolanc szallitta, a gép nundkessége a dobok
szélességével azonos, hajtasa T&TiOrténik, a kaparélanc lassitd attétellel, a
dobok allandé attétellel. B=3-4m

 Fuggleges tengely dobokkal — rakfelilet végében egymassal ellentétes
forgasiranyl dobok teritik a trAgyat a szérasszélpsa potkocsi szélességénél

nagyobb. A hajtas tipusa megegyezik a vizszintbsstval. B=5-7m

" £ R oA
Vizszintes dobelrendezés Fiiggéleges dobelrendezés Alternélé mozgésti

4. dbra Hatrafelé szo6r6 kocsik szord szerkezetei.
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2.2 Szilard mitragya kijutatas gépei:

Miitragya kijutatasa: albihils Gl Blini WA etk

e telies talajfellletre tortén Qf‘/‘y_’ G| (\L@—'
egyenletes szétteritéssel, Er% @

e vetéssel vagy Ultetéssel

Oriés wszallitds Tablasrelidltslss Kiszords

e e v ey

5. bra Szilard fitragyak kiszordsanak technolégiaja

egyben végzett folyamatban

2.2.1 Felszinre szorogépek:
« ROpittarcsas mitragya szoroégépek: |..|

Felépitése:

1. kocsiszekrény

2. gumihevederes kihordészalag

3. adagolo6 berendezés

4. ropitdtarcsa

6. abra Ropfitarcsas ritragyaszéro kocsi
A sz0r0 szerkezet egy vagy két 200-500 mm abptigtapatokkal ellatott, vizszintes
sikban forgé tarcsa, amelyre az elosztogaratonskere folyamatosan érkezik a
mitragya. A (=15-20 m/s keruleti sebességgel forgo, lapatokkalott tarcsa teriti el
a mitrdgyat a talajon. A szorasi tavolsag fligg a tddsgriileti sebessédgidtés a
mitragya fajtajatol (por vagy granulatum). A hektde@nti mennyiség az adagolo

résmagassagatol és a vontato jasebességéitfligg.

7. abra Mitragyaszorok riikodeési elve
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* Pneumatikus titragyaszoro:

Felépitése:

tartaly
adagoloszerkezet
centrifugal ventilator
f6 legvezetek

sz6ro csovek
Utkézlapos szoérofejek

oukwnNpE

8. &bra Kozponti pneumatikuditrdgyaszoro
* LengicsOves sz6r6 szerkezet: derban kisebb teljesitméinymiitragyaszord
gépeken alkalmazzak&ékben, gyimdlcsdsokben. A lehgsben a c¢& hosszatdl
fuggéen a niitragya felgyorsul és egyénmennyiségben hagyja el mindkét oldalra

a szOrO szerkezetet. Ha aogége szabad akkor savos szOras, habavégét egy

s Lz

Utkozo lappal latjuk el akkor egyenletes terités val@tmeg.

Felépitése:

1. tartaly

2. adagol6szerkezet
3. lengscsh

4. utkozslap

T

9. abra Lengcsoves szoroszerkezet

» Csigas nitragyaszorok: munkaszeélessége 4-6 m, Aaltaldban igascsszord

szerkezetet adapterként készitik, helyére a géppitstarcsas szord szerkezet is

Felépitése: | @ O] @\ Q
1. szoréelem \1\ B 5@ f_Qé
2. kihordécsiga @\2\\\\ @k__/,{'\_%_;\ &
3. tartaly , ;nm% —/

4. adagoloberendezés e

5. hajtott csigalevelek x\\\/;,&\’ A\i\zf&\‘Y/gx\\\\/ SN S JL\Y/AVWWWWW

6. szorocs furatai

7. szérészerkezet haijté 10. abra Csigas iitragyaszoro szerkezet
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* Merev szarnyu reptigeppel:

Felépitése:
. mitragyatartaly
. toltényilas

. szélmotor

. adagol6 berendezés

. nyit6-zard szerkezet

1
2
3
4. keveszerkezet
5
6
7

. Sz0r0 csatorr
11. abra Merev szarnyu repgep niitragyaszoré adaptere

A szOr6 csatorna a Venturi ¢elvéen niikddik. repulés kézben a leweé@ csatorna
szajrészén belépve a kozépdesikils részen felgyorsul. A levégnyomasa itt
lecsokken, szivohatas keletkezik, ami az anyag@dagolorésen keresztul beszivja. a
leveg-mitragya keverék ezutan a kétagu porcsatornaba, aneaabadba jut.
2.3 Tragyalé és higtragya kijuttato gépek:
* higtragyanal fazisbontassal, vagy homogenizaldssdhh kivant sriiséget elérni, a
kijuttatast specidlis szivattyukkal torténik. ( tdfugal )
0 Csigas kevéivel ellatott tartdlykocsi — kevécsiga megakadalyozza
a lelilepedést, a szorast fagggesen forgo lapatkerék végzi
0 Zagyszivattyus tartalykocsi a feltbltéest a tartalyégén lev
zagyszivattyu végzi, kevéesiga tovabbitja a sz6r6 szerkezethez.
0 Szivattyus tartdlykocsi — TLTG8F hajtott excenter-csigaszivattya a
tartaly aljan, az anyag felszivasa, keverésetkijaga ezzel torténik.
o Kompresszoros tartalykocsi — TL®r hajtott kompresszorral

vadkuumot és nyomast hoz létre, ami az anyag mozéfaeé/egzi.

T yyale cxabrng Uarabods suv.

. RNV
Alemeld okna

HONOGENITALAS

12. abra tragyalé kezelésének technoldgiai folyamat
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2.3.1 Sz6r6 szerkezetek kialakitasai:

Felépitése:

1.

2

3.
4.

a) elosztolapos
b) elosztocsoves

C) ropitstarcsas

Felépitése:

o ok~ w NP

a) Elosztélapos megoldasnal az diritssicsonkhoz a haladasi iranyra
merlegesen allo, hatrafelé 18jtlapot helyeziink, amelyen a tragyalé
szétfolyik és az elosztétalp szélességének megfedeiban jut a talajra.

b) Elosztécsoves tragyalészoro szerkezetek az égitsonkhoz kapcsolhato
keresztiranyu, 600-700 mm osztassal perforadbbdsallnak, amelynek a
furatain a tragyalé egyenletesen szétteritve jatagra.

c) Ropittarcsas tragyalészord szerkezeteknél a lajtko@i kbpcsolt, a
kifolyo nyilas alatt roptitarcsa segitségével teritjik szét a tragyalevet.

tartaly

jarészerkezet

légkompresszor

feltolts, Urith cH

tartaly
aritdcsvecsonk
flexibilis tApvezetek

eloszto

mianyag tond

kultivator szerszamok

14. &bra Higtragya injektalé adapter vazlata
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2.4 Szerves-tragyaszor6 gépek Uzemeltetése:

Hatarozzuk meg a szerves-tragyaszoro kihordo lancdkiileti sebességét?

Adatok:
N=35tha,B=4,33my=2,4m/s, m=6t,1=4m

vi = ?[m/s]

» Egyrakomany éltal lefedett terlilet meghatarozésa

A=1714, 28 m2

» Egy rakomany szorasanak uthossza

A:BE:S:A:M:395,,089m

s=395,9089 m
» Egyrakomany szorasi idejének meghatarozasa

v, =S o, =2 =3999089M_ 10/ 96005 2 749min

i

* A kihorddlanc sebességének meghatarozasa:

vi=r=—"M _gopgM=145"
t, 164,962s S min

u

2.5 Miitragyaszoro gépek tzemeltetése

Hatarozza meg a sziikséges résmagassagot étragyaszoré gépen?

Adatok:
N =600 Kg/ha, B = 8 M, &aag=0,25 m/s, b =0,25 np =1,4 t/n? = 1400 Kg/m

vh=8 km/h =2,22 m/s
a="?
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Idéegység alatt lefedett tertilet meghatarozasa

S A=BIs
N =¥:s:thﬂ

U .
A=v, B[=v, [B=222m/sBm=17,77"
S

Egységnyi terlletre kiszértiitragya térfogat

3
p:m=E:V=E:E:M:4,28ﬂ0‘5m—2
vV VvV p p 1400kg/n? m

Id6egység alatt szallitott térfogat

3
Vi = ALV 17,770 [4,28010° =

Szalag

3
0,00076155;—1

A szalag altal idegység alatt szallitott térfogat

3
0,0007619"
Veung =VRD =a= SZS;‘Q = S_-0,012m=12mm
v 0,25 [0,25m
S

2.6 Ellensrzé kérdések

Szerves tragyakezelés technoldgiai?

Szerves tragyaszoro gepek altalanos felépitése?
Szilard niitragya kijutatas gépei?

Pneumatikus tiitragyaszoro felépitése?

Tragyalé és higtragya kijuttaté gépek?

Sz0or6 szerkezetek kialakitasai?

N o ok~ DR

Hatarozzuk meg a szerves tragyaszord haladasissajes
Adatok:

N =40 t/ha, B = 4,33 m, + 0,025 m/s

m =5t, | =4m

Vh = ? [m/s]
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3. Vetés és Ultetés gépei

Vetési modok: * Szemenként vetés: a sortavolsag
e Szbérva vetés: a magvakat a allando, a magvak soron beldli
talajfelszinre jutatjuk és a vetéssel egy tavolsaga is allando.

menetben vagy utblag takarjuk be vagy Vetégépék csoportositasa:

keverjik be a talajba. » Szbrva- veigépek

* Sorbavetés: a sorok egymastdl allando, Sorba veigépek
de a soron belil a magvak « Szemenként végépek
szabalytalanul helyezkednek el.

Vetés mirbsége befolyasolja a betakarithatdé termés nagységétt a veigépeknek

szigoru kovetelményeket kell teljesitenie.

3.1 Vebgepekkel szemben . sortavolsag ingadozdsa ma3:

tamasztott fébb kdvetelmények cm

+ hektaronkénti elvetett magmennyiség / ° vetesi melyseg allithato legyen

tstavolsag /valtoztathaté legyen * vetgep tartalyai gepi feltbltes

« soronkénti magadagolas pontos legyen, biztositsak

eltérés maxt: 5% * vetbgép nagy teriletteljesitméiny

e kes . legyen,
» soron beluli tavolsag azonos legyen gy

. . , - vetbgéplzembiztos legyen,
* vetbgép ne sértse a d@hagot, gep 9y
3.2 Sorvebtgepek szerkezeti elemei:

* maglada, véiszerkezet, hajtdé szerkezet, magvézedtvek, csoroszlyak a kiendel
szerkezettel, tomofitkerekek, vaz és vono szerkezet, jaro kerekek, jslabk.

* egyeb szerkezeti részek:itragya adagold, mikro granulatum szérd, keréknyom
lazitd, vebtengely forgas jelz, hektar szamlalé.

Maglada: mechanikus vészerkezdt gépeken a gép teljes szélességében helyezik el a

vetoszerkezet folott. A magtartalyban elhelyezett tenggy forgé kavard szerkezet

biztositja a boltozodas mentesitést.

Vetoszerkezet: a magladahoz csatlakozo6 $eézban helyezkedik el. A #taz told

retesszel allithaté be az egyenletes vetéshez égékyeimagszint.
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3.2.1 Vetbszerkezetek kialakitdsa:

Toléhengeres vaiszerkezet:RABA 1H-10-6200 tipusu végép csalad

* A magvakat a vét tolohenger bordai tovabbitjak a &bézbol a henger és a
fenéklemezen keresztlil a magvéesibe és innen a csoroszlya altal kivajt talaj
szelvénybe. A hornyos Jdtenger mellet helyezkedik el egy sima henger. A
kivetendd magmennyiség egy Aallitokar segitsegéevel tortémgy, valtozik a

vetdhenger hossza ezzel a kijutatott mennyiség is.

Felépitése:

1. vetshenger

2. simahenger

3. vetdhaz

4. fenéklemez

15. abra Tol6hengeres vsrerkezet
Bltykdshengeres vdiszerkezet:Lajta 32 tipusu végeép csalad
* Vetéskor a rugoval az uUbtengelyre tdmaszkodd fenéklemez adetm alatt
helyezkedik el. A magvaknak a szallitasa @e&keim bitykei segitségével torténik.
* Butykds vebszerkezetes végépeken harom kilonbézebelemet alkalmazhatnak.
* Kivetendd magmennyiség a «#engelyt a jarokerékt mikodteth hajtdészerkezet

attételének valtoztatasaval allitjuk. / Norton s2aely /

Felépitése:

1. rugd
uritétengely
fenéklemez

vetdelem

ok 0N

valya

16. abra Butykdshengeres dsaterkezet
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Gabonafélék vetése vetshenger kertiletét két
sorba 12-12 bityok van, a két sor butyke fél @, '
osztassal vannak eltolva egymastdl. /1.abra /
Apré magvak vetése:henger palastjan nagy
sirisédi fogazas talalhato. /2.abra /

Nagy magvak magvak tovabbitasat bordak
végzik /3. bra /

@ ' _
17.abra Vdtelemek

Magvezeticsovek feladata: Csoroszlya feladata:

* magvakat sérulés nélkul jutassak a < magvakat a talajba egyenletesen,

csoroszlyahoz, magvedess kdvess a eltomsdésmentesen, azonos
csoroszlya mozgasat €s ne befolyasolja sortavolsagra és meghatarozott
a vetésegyenletesseget. meélységbe helyezze.

Pneumatikus sorbavebgép:

A pneumatikus sorvavé&gépek apré6 magvak, gabonafélék, és nagy magvalséreté
egyarant alkalmas. tkodési elve a ventillator altal 1étrehozott 1égabaradagoljuk a
vetbmagot és elosztd szerkezet segitségével kijutagukcsoroszlya 4altal kivajt

talajszelvénybe.

Felépitése:

1.ventilator, 2. magtartaly,
3. cellas adagolo, 4.6f
magvezeicss, 5. fel$
eloszto, 6. kdzbes

magvezeicss, 7.also
\AY

eloszté 8.magvezé&tss, 9.

csoroszlyak
18.4bra Pneumatikus sorbasagtp
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3.3 Szemenként veit gépek.

Elényei:

e sor ésdtavolsag allandé értékmarad., csdkken az elveténshagmennyiség

* egyenletes eloszlas, mindegyik névényre edyaahyészterilet jut, ami noveli a

terméshozamot, helyrevetés végeéhet

* egyenletes allomanyba jobb munkat végeznek a néwpii§ és betakaritdé gépek.

Mechanikus vetgépek

= Kulsé feltoltedi — cellas tarcsa adagolja a eiagot.

= Bels cellas vebszerkezet — a cellas tarcsa bBefellletén
helyezkednek el a magok.

» Szalagos vészerkezet — perforalt, végtelenitett szalag nem

érzékeny a mag nagysagara, de a sebességre igen

Pneumatikus szivolevegs vetigépek SPC- 6 rendszér

« vetbelemen kilonbdz furat méretek talalhatéak , a tarcsa egyik oldaid@kuum a

masikon a a mag talalhaté. A vdkuum a magot a déacszivja, ahogy a szabad

levegivel érintkezik a nyomas kiegyerddik a mag leesik a csoroszlya altal kivajt

szelvénybe. a vétarcsa cserélhéta tavolsag €s a mag nagysag miatt.

Felépitése:
1.

a b 0N

vetstarcsa
magtartaly
kevebtarcsa
vakumkamra

maglesodro

19. &bra Szivolevég vetszerkezet

Mechanikus-pneumatikus kombinalt vetiszerkezetek — megfeled vettarcsakkal

napraforgo és kukorica vetésére hasznaljuk
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Pneumatikus nyomoélevefs vetiszerkezet: Becker Aeromat

* a vebdob furatsoran a levégnagy sebességgel ataramlik, a magokat a falhoz
szoritja, a felesleget kefeszerkezet eltavolitidee® magokat soronként tolcseér
fogja fel és tovabbitja a magvedesibe.

oty 2
Felépitése: 0% Py ARy
1. vetstarcsa i Nt i
2. magtartaly O 3_3'_-“;.,?%
3. maglesodro g 2 @ 3“
4. magkiloks ék | :

20.abra. Nyomoélevesg tarcsas vészerkezet
Kb&zpont nyomoleveds vetiszerkezet Cyclo- 400
» A kdzponti magtartalybdl a forgo perforalt §dbbba csévon atjutnak a ¥etagok.
A cs6 a csappantylval elzarhaté. A nagy atfi€édobon annyi furatsor van, ahany
soros a véigép. A dobba bevezetett tulnyomas hatasara a klratout magvakat
a dob felviszi, itt a furatokat lezar6 soronkéntinggorgk, megszintetik a
tulnyomast, igy a magvak a magveénstvekbe hullanak. A kels vetést a
maglesodré kefe akadalyozza meg. Kilonféle magvakhods furatszamd,

cserélhet dobbal alkalmazhat6 a gép.

Felépitése:
. magatartaly
. vetsdob
. gumigorgk

. maglesodro kefe

1
2
3
4. magvezeai csovek
5
6

. magszint szabalyzo

lemez 21.abra Koézponti nyomolevégyvetszerkezet
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3.3 Vetbgépek beallitasa:

L]

* sortavolsag ndvény kultiranak megfélértékben torténik a beallitasa, szemenként

Sortavolsag bedllitasa:

vetbgépeknél csak fokozatokban oldhaté meg.

Felszerelhed csoroszlyak szama Végép munka szélessége Nyomjélkinyulas

- B=zI[t
Z:[the}+1 z NJ:B—A

Kivetendé magmennyiséqg /dszam, Htavolsag beallitas /:

Sorbave®gépek:

» tolohengeres vészerkezetnél: toléhenger aktiv hosszaval Aallithabe,
magmennyisség hajtas attétel valtoztatasaval iértén

* toloblutykds vetszerkezetnél: véelem cserével oldhaté meg, magmennyisség
hajtas attétel valtoztatasaval torténik.

» Pneumatikus vészerkezetnél: tolohengeres ésterkezethez hasonlo, légaramot
csappantyuval allitjuk.

Magmennyiség bedllitAsanak ellerzése:

» folydométerenkénti magszam meghatérozasaval: helténd ebirt magszam és a
megtett Ut hanyadosa.

(St
S

» Leforgatasi proba: allo helyzetben a dggp hajtast biztositdo kereket annyiszor

forgatjuk koril ahany fordulatot 1/10 ha —on menteaz ellefirzés tomegméréssel

torténik.
Q = vetend mag tomege / kg/ha / = kerék fordulatok szama 1006m
a = mag ezermag tdmege / g/1000db / D= vebgép kerék atméye /m/
T = vetbmag tisztasdga B= vetési szélesség /m /

_ Szla N = 10°
10° [T DB

Q
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Vetési mélység bedllitasa:

vetési mélyseég flgg:

* magagy tomorodottsédibt

» vetécsoroszlya kialakitasatal,

» csoroszlyara juto terhelét

e a csoroszlyara jutd terhelés és a mélységhataraérkezeti helyzetének
valtoztatasaval torténik.

3.4 Vebgépek Uzemeltetése:

Hatarozzuk meg a sorvedgép csoroszlyaszamat, és nyomjéignek kinyulasat a
vetogép kdzépvonalatol.

Adatok:
T=5m,t=0,12m, A=1,4m, e =0,2m-
Z=?,N=?

» Felszerelhét csoroszlyak szamanak meghatarozasa:

z :{T‘Ze}l{w}l:39,3dbm39db

t 0,12m
* Vetégép munkaszélessége:

B=z[O=39dblD,12m=4,68m

* Nyomjelz kinyulasanak meghatarozasa:

N, =B —% =4,68m—@ =3,98m

Sorvetogéppel N= 250 kg/ha vetési normat kell megvaldsitara leforgatési proba
0,1 ha- ra végezzik el. Hatarozzuk meg, hogy a vgép kerekének fordulatat, ha
ismerjik annak atméréjét. Hatarozzuk meg egy folyométerre hany magot kel
elvetni, ha ismerjiuk a vetend mag ezermagtémegét.

Adatok:

N =250 kg/ha, D =0,8 m
a =38g/1000db, B = 4,68 m, t=0,12m

no,]_:?, K=?
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» A leforgatasi proba / 0,1 ha / vetése kdzben megteheghatarozasa.

A 4 2
Aoy =B 0= | =0t S OIIOMT _ 595 o7,

* A vetégep kerekének fordulata a leforgatasi proba alatt:

A, =D[&[B =0,8m[3B,14(4,68m=11,7561nf

n _ 1000n?

—=——————— =85,0617fodulat
10 11,7561nt

*« A sorok hossza 1 ha-on:

o= 1ha _ 10000nt
t 0,12m
» Terilletegységre &irt magszam:

=83333,3m

250%9 250010° -2

Sz=-\ = a - ha 1 000= 6578947 3t
a 49 0 38g A et

1000

» Egy folydmeéterre gsmagvak szama:

K =S_z _ 6578947db= 78,9476@
S 83333,3m m

3.5 Ellensrzé kérdések:

Vetogépekkel szemben tAmasztdiblh kovetelmények?

Sorvebtgeépek szerkezeti elemei?

Tol6 hengeres vészerkezetbltykds hengeres \igzerkezet ismertetése?
Pneumatikus szivélevég vetigépek?

Pneumatikus nyomolevég vetigép niikbodése, felépitése?

Kdzpont nyomolevets vetiszerkezet felépitése,ikbodése?

Vetégépek beallitasai?

© N o g B~ W DdPRE

Felszerelhét csoroszlyak szamanak meghatarozasa?
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4. Novényvédelmi eljarasok. Permetdigépek felépitése

Feladata:
* A kultirndvények kartesit és betegségeit étben felismerni, és az altaluk okozott
karokat megéizni és korlatozni. A legfontosabb négmzdasagi feladat ennek a

segitségével fokozni tudjuk a terméseredményeket.

* Alkalmazott novényvédelmi mébdszerek lehetnek koettek (megeizés), vagy

kozvetlen(gyogyitds
Elvégezheb: Alkalmazasi terilet szerint:
e agrotechnikai o szantofoldi
e biologiai « favédelmi
* mechanikai o szlévédelmi
» kémiai modszerekkel. e univerzalis
Novényvédelmi gépek csoportositasa: Uzemeltetési mod szerint:
Alkalmazéasi mod szerint: e héati
* permete#gépek « targoncés

* porozdogépek

traktor vontatasu

* csavazégepek traktorra szerelt

Permete#gépek csoportositasa

» cseppképzés elve és a csepp nagysagok alapjan :
- hidraulikus cseppképzés 120-3000mikron
- légporlasztasos cseppképiés 60-170 mikron
- mechanikus cseppképtés

o mechanikai cseppképZés 80-100 mikron
o hidraulikus cseppképzés 80-100 mikron
o termikus cseppképzédnelegkdd) 0,1-50 mikron

A permetezés miségének az egyik lényeges meghatarozoja a csemapominél
kisebb az elért csepp, annal nagyobb fellletett lé&leyonni ugyanazon permetlé
mennyiségével. Tehat kisebb permet csepp permetfiakaritashoz vezet, kevesebb
vizet kell szallitani, ritkabban kell tolteni, iggokkenti a permetezés koltségeit.
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4.1 Hidraulikus cseppképzét permetedigépek:

permetlé tartaly — 300-6000 liter, benne kéveerendezés, a permetlét allandd
koncentracié érdekében folyamatosan keverni ketlethanikusan, hidraulikusan,

pneumatikusan /, t@turitonyilasok. A s#rérendszer — lyukmérete fokozatosan
csokken, a legfinomabb a széroéfejteltisztitasukrél gondoskodni kell.

Szivattylk — permetlét tovabbitja a szoérofejekhazcseppképzéshez szikséges
nyomast biztositja. A nyomasszabalyozo — tulnyoeliésrilésére alkalmazzak.

Szoroéfejek

Felépitése:

permetlétartaly

keveszerkezet

SZ1ro

permetlé szivattyu

léglist

nyomasszabalyzo
Vvisszavezeicsh

cseppképa
onfeltolts szivattyl

© 0 N o O B~ wDbdPRE

a) mechanikus
b) hidraulikus

C) pneumatikus

23. dbra. Permetlé kevieberendezések

4.1.1 Permetlé szivattyuk:

Szivattyuk feladata a permetlét tovabbitani a defekhez, a cseppképzéshez
szikséges nyomast biztositja. permégépeknél altalaban térfogat kiszoritas elvén
mikodé szivattyuk lehetnek: dugattyds vagy folyadék kdidedi membran
szivattyuk, valamint jarokerekes szivattydk. Maximanyomasa p=2-8 Mpa,

teljesitmény igény 1-20 kW.
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Felépitése:

1. szivattyahenger, 2 karmantyus

dugattyd, 3 nyomoészelep, 4.5 4L

szivészelep, 5 utan allité csavar,

6. forgattyus hajtorn

24. abra Dugattyus permetlészivattyu
4.1.2 Hidraulikus cseppkeépZészorofejek:
e cirkulacios szorofejek: M
- POrgeb testes
- Porget kamras

m\\\\\
AT B

Felépitése: v

1. szoréfejhaz,

. Csigabetét

2
3. kiléps nyilas
4

. érintbleges bedmlés

25. abra Cirkulaciés szo6rofejek
« Utkozéses
- Felllet Utkdzéses (Utké4apos)

- Folyadék Utkoztetéses

Felépitése:
1. szoréfejhaz
2. utkozlap
3. utkézdkup
4

. szoréfejnyilas

26. abra Utkdskapos szorofej
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* Mechanikus cseppképaéeszorofejek: forgo tarcsa, perforéalt forgddobosaszi
« Termikus cseppképzésszorofej — gazolajban oldott hatéanyag 200-8G0-on
elparolog, kul§ homérseékleten kondenzalodik.

» Légporlasztasos permetegpeknél a szoroszerkezet allithato fuvdcs

4.1.3 Hidraulikus cseppképZészorofejek szorokeretei:
* A hidraulikus cseppképzésszorofejek szantéfoldi és favédelmi szorokerettel

szerelhaiek fel.

Q, sikszorokeret

27. dbra Szant6foldi szordkeretek

4.2 Légporlasztasos permetégépek:

* A légporlasztasos / pneumatikus / cseppképpésmetedgépeknél, a cseppképzeés
a leve@ segitségével torténik. A tartalybol a szivatty(permetlé 20 30 %-at
kisnyomasu szoréfejekhez szallitia, mig a perme&de80 %-a visszaaramlik a
tartalyba és intenziv keverést biztosit. A vertilaéllitia eb a nagysebessgég

légaramot, amely a permetlevet cseppekre bontja.

Felépitése:

1. tartaly, 2.beo6wt nyilas,

3. sz6r6 suré,

4. kisnyomasu szivattyq,

6.nyomovezeték,

7. kevebfej, 8. ventilétor,a

9.nyomocs, 10. 16vebess,

28. abra Légporlasztasos permétgzp
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megegyeé& irdnyu
permetsugar.

Il. légaramlasra mékeges

permetlébevezetés

[l permetlé bevezetés
szorégombaval

IV.  ellentetes értelth = A f oo !
leved-peremetlé iran E}y; — ‘

29.abra Légporlasztasu szor6 szerkezetek p&rwegketés modja

1. szantofoldi szordés —

2. kétirdnyu fuvoos

3. egyiranyu favoas -
4. szant6foldi és
favédelmi favocs

5. favédelmi favotorok

30. abra Légporlasztasos elosztdszerkezetek

4.3 Porozas és csavazas.

Por alaku ndvényvédszerek kijuttatasat porozo gép vegzi, a port seltdagolo juttatja

a valtoztathatd keresztmetszetentilator Iégaramaba. Mikrogranulatum szoré gép
mechanikus adagol6 szerkezet (cellas adagolépatathatd keresztmetsderombusz
alaku kifolyonyilason keresztil juttatja ki az agga

Csavazas geépei: A ahagvak kartebk elleni védelme, feétlenitése csavazassal
torténik. Kovetelmény, hogy a csavazoszer kozel¥d-@8 egyenletes fedés mellett

veszteségmentesen keruljon r4 @netgra.
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4.4 Novényvéd gépek tzemeltetése:

Hatarozzuk a szantofoldi névéenyvéd gép haladasi sebességét?

Adatok:
N =500l/ha=500" '—2
m
B=15m
cm?® I L
q=1635—=1,635——=2,725[10" -
min min S
t=0,5m
Vh=? [m/s]

» Sz6rofejek szama:

+ Osszes folyadékaram meghatarozasa:

Q =Z[g = 30db[2,725107 L 0,8117é
S S

* ld6éegység alatt lefedett tertilet meghatarozasa:

A =BLv,
» |ldéegység alatt kijutatott mennyiség:

A 2O

N
» Haladasi sebesség meghatarozasa:

|
0,8175-
Q Q _ s

A =BV, ===v, = = —=10
N BN 1smmao? -
m

w‘fB

Hatarozzuk meg a repubgépes novényvédl gep, idiegység alatt kijutatott térfogat
mennyiségét és az egy felszéllassal lefedett tetéteés a hasznos munkaigt az
adatok figyelembevételével.

Adatok:

N =50I/ha=5010" Lz
m

B=30 m, =140 km/h=38,88 m/s, May= 650!
Q=7 [/s], t=? [s], A =7 [ha]
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* ld6éegység alatt lefedett tertilet meghatarozasa:

. m m?
A =BLv, =30m[(B8,88— =1166,6—
s s
» |ldéegység alatt kijutatott mennyiség:

2
A = % L Q=A [N=1166,6"[(5010*. = 5833
S S S

* Hasznos munkaidmeghatarozasa:

4.5 Ellendrzé kérdések:

Permeteégépek csoportositasa?

Hidraulikus cseppképzépermeteégépek felépitése, részei?
Permetlé szivattyuk felépitése csoportositasa?

Hidraulikus cseppképzészorofejek szoro keretek fajtai, rajza?

Légporlasztasos permetegpek fajtai, szoro keretei?

o ok 0N PE

Hatarozzuk a szantéfoldi novényweédgép haladasi sebességét az adatok
figyelembevételével?

Adatok:

I

m2

N = 500l/ha=5[10"2
B=20m

3
q=1635""" =1,635 =2 7251102
min min S

t=0,8m

Vh=?[m/s]
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5. Ont6zés gépei
A korszefi Ontozés egyre energiaigényesebb technoldgiavék.v8ok ontozott

gazdasagban a viz kijuttatdsa a szantéfoldre tiblggt igényel, mint az 6sszes tobbi

. Zas

termelési koltségek atrendmese kovetkeztében az energiakoltségek nagyaranyu
novekedése jelentkezik.

5.1 A magyarorszagi 6ntozéses gazdalkodas torténete

Az alféld ontozéséil az el$ nagyobb meérét fejlesztési tervek a mult szazad elején

készlltek és efsorban az aszaly elleni védekezést szolgaltak. dinthgyobb aszaly

idején rendszeresen felgddtt az Ont6zés kérdése. 1935-ben katasztrofalislyas

pusztitott hazankban. Ez a tényezendiletet adott az Ontbzéses gazdalkodas

fejlesztésének. Ekkor hataroztak el a Tiszaflredb@rendszer és a Békésszentandrasi

Duzzasztor épitését.

5.2 Me&gazdasagi vizgazdalkodas, 6nt6zés gépesitése

Feladata:

« Atalaj ternballapotanak szabalyzasa a gazdasag igényeinek megféleh.

» Vizigények, vizkészletek mennyiségi és éségi szabalyozasa. / vizkar, aszalykar /

» Atalajviz haztartasnak a szabalyozasa a karokigdsa miatt.

» Alapfeladat a hianyz6 vizek potlasa ontozéssed dgek elvezetése, tarolasa.

Ontodzés célja:

* A talaj nedvességtartalmanak novelésével a novémwyzes tapanyag utanpotlasat
tudjuk noévelni, ezzel a névény féflését seqiti él

NOvénytermesztési cél szerinti csoportositasa aztémésnek:

e Taroz6 6ntdzés: idényen kivili viz készletek taata alkalmas.

* Vizpotlo ontozés: tenyészid belll torténi az atlagosnal nagyobb mennyiségben.

* Taplalo 6ntbzeés: egész tenyesindn kedveé szinten tartasa a talajnak.

* Keleszb ontozeés: gszeli Ontdzéssel tortén

» Tragyazo ontozes: ontézizbe tdpanyagot jutatnak ki.

» Frissit Ont6zés: nagy melegben, ked¥emikroklima kialakitasa.,

« Fagyvédelmi 6ntdzeés: Tavaszi fagyok cstkkentése.
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5.3 Az ont6zés modijai és gépei
Az Ontbzeés alapfiveletei:
» vizszerzés amelynek forrdsa lehetvéd, tarozo, kut, @ékut, csatorna
» vizszéllitas (vizszerzés helgea rendeltetési helyig)
» vizszétosztas (egyenletes legyen)
» vizkijuttatas: célja, hogy a termesztett novénydtv gyokérzonajaba jusson, és a
ndvények szamara felvelddegyen a viz, ez a talajréteg 20-50 cm-es mélysége

5.3.1 Az Ontbéviz talajba juttatdsanak modjai:

- fellleti 6nt6zés :- arasztd, csérgedaztbarazdas,

- &sztato Ontozeés: éswel

- altalaj 6ntozés: csepegietelszin alatti ontozés
Araszté o6ntozés a legrégibb, legegysatab moédja az ontdzésnek. Az oOntozott
terlleteket parcellakra osztjuk, melyeket gatakidhsztunk el egymastol. Méretik 5-
15 ha k6zo6tt valtozhat. Vizzel boritjuk a fellle#®z egyenletes vizboritas megkdveteli
a sik tertletet. A vizboritast addig hagyjuk a lieten, amig a névény megkivanja. Ma
altalaban rizstermesztésnél és esetenként gyepétizésénél hasznaljuk. Nagy
féldmunkaigénye van, melyek gépei: foldtologeép, etdzbuldozer, foldnyégépek,
foldgyalugépek talajegyengt
Csorgedezted Ontdzés:esetén vékony vizmennyiséget engediink végig jafeddainén
agy, hogy mig a viz atér, be is 4ztassa a talajfeedc meértékig. Koltséges eljaras.
Barazdas 6ntozésesetén a ndvenyi sorok kozott hazott barazdalesizguk el vizzel.
A baradzdak meéretei: 10-15 cm meélyek és 30-40 cnesek, végik zart. A bardzdak
lejtése 1-6 ezrelék. Gépei megegyeznek az araszgoegedeztétontozés gépeivel.
Esészeni Ontdzés:az ontddviz kijuttatasa a természetesiledz hasonlit. A leveipol
csepp formajaban jut a névényre és a talajra. Aédzéwizet c¥vezeteken nyomas alatt
juttatjuk el a szorofejekhez, majd onnan a szabgdbaés a légellenallas hatasara
vizcseppekre bomlik.
Gépei: szivattyus gépcsoportok, melyek a vizkiembkyél a szérofejekig juttatjak a
vizet. Ezek lehetnek: hordozhato, beépitaitegetékes, gépi attelepites
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5.4 Szivattyuk jellemzbi:
« A szivattylk célja: a viz emelése és szallitastaldban centrifugal és szarnylapatos
szivattyukat hasznalunk.:
- szivatty( térfogatarama: Q ffs, n/h, dni/s, dni/min]
- szivattyl 6ssznyomasas[pPa]
- szivd magassagsiim]
- nyomoé magassagyim]
- geodéziai vizmagassag s#Hhs+hny [M]

Szivattyu 6ssznyomas meghatérozas:

p..=H, P+ BO* +p,
- folyadék siriségep [10° kg/m’]
- folyadék aramlasi sebessége :v [m/s]
- veszteség nyomas, [Pa]
- nehézségi gyorsulas: g=9.81 fi/s

Szivattyl hasznos teljesitménye:
P, =QlpLyH

Szivattyu hatasfoka:

—_ Phasznos —_ Phasznos P _ I:)h
Ms, = P - = Motor
befektetet motor '1 Sz

Ns~ [0,6-0,85]

Szivattyut hajtd motor teljesitménye:

P, =O[Hg[p[g[W W]

Sz n sz

P =

Motor

A szivattyat altalaban dizelmotorrdl hajtjuk mege elektromotoros meghajtas is
elképzelhsi.

A szorofejek a legfontosabb alkotdéelemei a#sesti Ontoztberendezésekneksliik
fugg a vizboritds egyenletessége, a vizszétoszggenletessége, a cseppmeéret

egyenletessége és a hatotavolsag. Kialakitas skhgtnek: allo, forgo és szektoros.
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A kézi attelepitédi hordozhaté e$zteté berendezésekfébb részei: szivattyls
gépcsoport,d- és mellékvezetékek és szérofejelérykei: a fajlagos beruhazasi koltség
kicsi, domborzatra nem érzékeny. Hatranyai: a lubeés élettartama kicsi, nagy a
kézimunka igénye és a taposasi kar.

Beépitett cévezetékes dizteté berendezésekkialakitasuk szerintlehetnek stabilak
vagy félstabilak. A stabil rendszernél a vezetédldbe van épitve. A szoréfejeket a
szarnyvezetéld kivezet hidransokhoz csatlakoztatjuk. Koéltséges beruhadasde

hosszu élettartamuak.

5.5 Gépi attelepitéd ontdzéberendezések

Jellem®juk, hogy a cévezetékek mozgatasat gépi uton végzikingé a kézimunka

nagymeértel kivaltasa. Tipusai: kdrbeforgé vagy forgokonzol&érbejard, gordid,

vontathato, csévélhgeszarnyvezetéekek.

» Forgokonzolos berendezésnél szoérofejeit egy jaroszerkezetre helyezett nagy
fesztavu forgokonzolra szerelik. A konzol forgaadtiaramld viz reakciderejének
hatdsa okozza. A bednt6zott tertlet e 00-160 m.

« Korbejar6 ontodberendezések A szarnyvezeték a hidrans koril korbejar.
Meghajtdsuk lehet hidromechanikus és elektromekhani A korbejaras lehet
folyamatos vagy szakaszos, a vizboritas a forgassségevel valtoztathatd. Az egy
allasban bedntdzott tertlet 28-110 hairiye: kézi munkaéigénye kicsi.

» Gordule szarnyvezetékekKialakitasuk szerint egy- és kétkefieklatamasztasuak
lehetnek. Az egykereékalatdmasztasnal aécképezi a tengelyt, igy atallaskor &cs
is forog. Ontdzés kozben, vagy attelepiiléskorsaecsesleges iranyban mozognak.
A szarnyvezetéket 12 m-ként tAmasztjdk ala a k&rekehajtomotor a cdvezeték
kozepén keril elhelyezésre. A motor csiga- és ldjtieh kdzvetitésével hajtja a
kerekeket. A szoérofejek a dssatlakozasok kozé szerelhétozdarabokon vannak.
Kétkereki szarnyvezetéknél a@sezeték nem forog. A kerekek osztastavolsdga 24-
36 m. Minden o&part kifordithaté kerekekkel ellatott tartoszerketzanaszt ala. A
kozép$ tarton elhelyezett motor iranyvalton keresztikjaaneg a advezeték teljes
hosszaban veégigfutd tengelyt, ahonnan lanchajtga @t a nyomatékot az egyes
tagok kerekeire. A linearis oOntégépek a kétkerék alatamasztasu gdrdul

szarnyvezetékes ontétzerendezések kozé sorolhatdak.
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» Vontathatd szarnyvezetékeld tartokerekek a szarnyvezetékekkel parhuzamosak.
Az egy allasbol lefedett teriilet bedntbzése utdmei@endezés a kovetkiezllasba
vontathatd. Alkalmazasi terllete &esrban egyenletes fels#irfelszini akadalyoktdl
mentes terllet.

» Cseévélhaf tomlds ontodberendezésekA tomldés magajaré onté@berendezéseknél
az Ontozést a szordfej allvanyra vagy az oObkoezsira szerelt nagy hatosugaru
szorofej végzi mozgas kozben. A vizellatas hidrkbéb torténik. A tomd lehet
atmébtartd vagy niszélas lagy tondl A tomlok egy utanfutora helyezett dobra
csévélheaik. Ezaltal csbkken az attelepitéssel jaré6 kézimuégataposasi kar. A
hidransrol cévezetékkel szolgéltatjuk a vizet, amelyet a dobgédyvonalaban
elhelyezett addarabhoz csatlakoztatjuk. A szérofej vizellatd & dob palastjara

csévelhat cre kotjuk ra.

CsOpogteb ontozés.A cHvezetéken &y csopogtet elemek a talaj bizonyos részeit
nedvesitik at. Altalaban gyiimolcsdésokben, kertékben hasznaljak.

Csopogtetfejeket csak kdzvetlenll a ndvényekhez tesznekizét gravitacios aton

vagy szivattyaval juttatjak a ésezetékbe. Binye, hogy Kicsi a vizveszteség.

Felszin alatti 6nt6zés.Az ontddvizet a talajpa perforalt égetett agyaiEsd vagy
miianyagcébol juttatjuk, a ntivelési mélyseg alatt. A viz a talajban lefele, btdaybol

és a kapillarisokon felfelé is szivaroghat. A pgéasli vizveszteség ennél az 6ntdzeési
maodnal a legkisebb valamint a talaj és belvizekatidjuk vezetni. Nagyon koltséges
eljaras, nagy a foldmunkaigénye, de hosszU azaéitha.

5.6 OntoBgépek lzemeltetése:

Hatarozza meg az &ll6 helyzetben Uzentel 6nt6z6 berendezés esetében az
ontdzéviz kijutatdsanak idejét, és a nfikodteté motor teljesitményét az adatok
figyelembevételével.

Adatok:

Q= 0,015n%/s = 54 ni/h, H = 46 mns, = 0,65
T =6336 4, h = 30 mmp =1000 kg/ni

t =2 [h], B =2 [kW]
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* Intenzitds meghatarozasa:

3
54™

i=Q-__h__¢o085207" =g,5207""
T 6336nT h h

«  OntoBviz kijutatasanak ideje:

* Hasznos szivattyu teljesitmény meghatarozasa:

3
P, =QpHH =0,015™ 1000%Y @ 81" m6m = 6768,9W= 6,768kW
S m S

» Motor teljesitményének meghatérozéasa:

P

hasznos _—
P

befektetet

I::'hasznos _ Ph _ 6,768kW

=P, =
P Motor ‘I’l 0’65

motor Sz

=10,4kW

MNs, =

Hatarozza meg a mozgas koézben tzenéedbntdzé6 berendezés esetében aitkbdtetd
motor teljesitményét és a haladasi sebességet aatak figyelembevételével.
Adatok:

Q= 182ni/h = 0,0505 M's, H = 28 mns, = 0,75

h = 10 mm =0,01 np =1000 kg/nt B=724 m

v =? [m/h], R, =? [kW]

» |ldéegység alatt lefedett teriilet meghatarozésa:

182~ o 18200n7 _ m
A=L_-""h _18000n? A =BV, =7 = =25138L
h 00lm =  —

* Hasznos szivattyu teljesitmény meghatarozasa:

3
P, =QpHH =0,0505" 1000%Y 0,81 28m = 13871W=13,871KW
S m S

» Motor teljesitményének meghatérozéasa:

P

hasznos _—
P

befektetet

Phasznos P _ Ph - 13,871kW

P Motor 1 0175

motor Sz

Ms: = =18,495kW
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5.7 Ellenérzé kérdések:

Az Ontbzés mabdjai és gepel, jellemzésik?

Szivattyuk jellem# paramétereinek meghatarozasa?

Geépi attelepitésontodberendezések fajtéi és jellemzésiuk?
Milyen kévetelményeket tamasztanak az 66g@Epekkel szemben?
Ismertesse a szoréfejek fontosabb jellérnz

Mibél tevodik 6ssze a szivattyl 6sszedrahgassaga?

Mi a mozgasmadija a linear dntiirerendezésnek?

Mik a csepegtétontozés dinyei és hatranyai?

© © N o g b~ 0w DdhPRE

Hogyan ntikodik a csévélhétszarnyvezetékes onttizerendezés?
10.Hatarozza meg az allé helyzetben lzénieltoz berendezés esetében az Héniz
kijutatdsanak idejét, és a ukOdteth motor teljesitményét az adatok
figyelembevételével?

Adatok:

Q=0,021nYs , H = 46 mns,= 0,78

T =7543 n3, h = 28 mmp =1000 kg/ni

t=7[h],

Pm =? [kW]



