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Jogszabalyi hatter

Az Europai Unios iranyelveknek megféleh kialakitott 2000. évi XLIII.
Torveny, kdzismerten ,Hulladékgazdalkodasi torvengpgn a
lerakasra keridl hulladékok biologiailag leboml6 szervesanyag-tartal
az 1995-0s bazisévhez viszonyitva

2004. julius 1. napjaig 75%4,
2007. julius 1. napjaig 5094,
2014. julius 1. napjaig 35%ra kell cstkkenteni.

Magyarorszagon a Hulladékgazdalkodasi Torvénynééteen a _
komposztalas engedélyezésenek feladata az illetékaydaitvédelmi
felligyebség hataskorébe tartozik

kW

A komposztalas lenyege, hogy a szerves anyagattalmazo hulladékok (szemet,
szennyviziszap) megfetel kornyezeti feltetelek mellett, elsorban
mikroorganizmusok es oxigen hatasara lebomlanak, sevetlen asvanyi es stabil
szerves anyagok keletkeznek

A komposztalasi folyamat dfejlodéssel jar, amely az alkalmazott technoldgiai
tenyedktol fliggoen eléri az 50—70 °C-ot is. Ezaltal a hulladékokjedenlews patogen
mikroorganizmusok — a sporasok kivételevel — elpusaty a lebomlott szerves anyag
(komposzt) mar nem tartalmaz korokozokat.



A telepulesi hulladékok kezelésének alakulasa,
komposztalas helye a hulladékhierarchiaban
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Komposztalas alapjai

A ZOLD- ES BIOHULLADEK KOMPOSZTALAS TECHNOLOGIAJA
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Komposztalas alapjai

Az aerob és az anaerob lebomlas
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Komposztalas alapjai

inicialo kezdeti szakasz (gyors felmelegedeés)
mezofil szakasz lassu felmelegedéssel egyiitt,
termofil, lassu lehiléssel,

utoerlelo, teljes lehiléssel

A komposztalasi ltomeérseklet alakulasa
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Komposztalas alapjai

KOMPOSZTALAS : iranyitott bioldgiai folyamat, amelynek kiindulészerves anyagg
lehet mg.-i, kertészeti v. ipari hulladéek és mdlékék, varosi szeme
tozegfekaltragya v. szennyviziszap.

. Adalékanyagként hasznalhato talaj v. mas foldga@nmint 6zeg v. gyepfold.
megfeleben nedvesitett keveréket lazan halmokba v. prizena&bdezik.

. A meginduld mikrobialis bontas élsszakaszaban a folyamat 30 °C kouili

homérsekleten folyik, majd a felmelegedés hatasara dap alatt 60-70 °C-rg

melegszik fel az anyag. Ezen &dkon a patogén baktériumok nagy része elpusztdl.

. A lehil6 komposztban elszaporodnak a gombak, és 1-2 homelpeedl egyneri,
foldes anyag jon létre.

. A Kkiindulasi anyag megvalasztasakor tgyelni kelia, hogy toxikus nehézfém
meérged szerves anyag ne legyen benne.



Komposztalas alapjai

A komposztalas tkp. a szilard és folyékony telepulésivalamint bizonyos
termelési hulladekok (plszennyviziszapok, élelmiszer-ipari €s mg.-i szerves
hulladékok, olajok és zsirok) kezelésére alkalmaserob biologiai eljaras
amelynek soran a termofil (20-40 °C-on életképeskranrganizmuso
enzimrendszerei a szerves anyagokatogiai oxidacio utjan lebontjak, és
ennek eredményeképpen stabil humuszkéepzanyagok valamint szervetle
asvanyi anyagok keletkeznek.

A folyamat veégtermékddldszeni, kb. 40-50% nedvességtartalma anyag
(komposzt), amely a humuszképk szervesanyag€s novenyitapanyag-tartal
miatt (pl. foszfor, nitrogén, kalium, nyomelem) alaj ternbképessegéne
novelésére hasznosithato.

A komposztalas maradekai alt. rendezett lerakassal artalmatlaidithaA
komposztalasi technologia alkalmazasi korilmenyeidt fliggoen ismeretese
nyilt, reszben zart és zart rendszat megoldasok

A szilard és iszap halmazallapotu teleptlesi kiékokat kozosen keze
komposztalasi eljaras az egyuttes komposztalazirésM. U. T. technologia).

A komposztalas alapveteszfolyamatai: ayersanyagok ebkészitése, az erlelég
és a kiszerelés.




Komposztalas alapjali

» A komposztkihozatal aulladék 6sszetételének és az alkalmazott technolagak a
fuggvenye. Atl. mintegy 40-45 t0megszazalékokomposztkihozatallal lehe
szamolni, és kb. 35-40%-nyi maradek artalmatlaaitd¥ell gondoskodni

. A komposztot a jobb értékesithaiseg és a garantalt beltartalmi értékek
biztosithatésaga érdekéberszikség szerint apritjak, osztalyozassahnyag-, lveg
és fémtartalmatdl megtisztitjak, valamint egyebatgmgokkal (pl. ritragyaval)

dusitjak.

Ezt a niveletsort hivjak komposztkiszerelésnek. Komposztalast az 1920-a§
években kezdték alkalmazni Indiaban és Olaszo.-bam@venyiés allati maradéko
feldolgozasara.

. Az el$ varosi komposztizemet 1932-ben Hollandiabalétesitettéek. Jelenleg kb. 30
féle komposztalasi eljarast alkalmaznak a gyakoalat




Komposztalas

Az egyuttes komposztalas altalanos technolodgiai fol yamata
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Komposztalas

Az egyluttes komposztalas altalanos technologiai fol yamata

l. elokészites; Il. érlelés; lll.
kikészités;

A/ adagoloberendezes:

1. szilard hulladék;

2. szennyviziszap;

3. vas és egyeb haszonanyagok;
4. finom frakcio;

5. durva és kozepes frakcio;

6. darabos hulladék;

7. viztelenitett iszap;

8. és 9. egésmaradek;

10. Whasznositas;

11. kész komposzt;

12. oltbkomposzt;

13. maradék rendezett lerakas

Szemeét-szennyviziszap egyuttes komposztalast me@&id berendezés tiveletei




Komposztalasi technoldgiak és rendszerek

A. Nyitott rendszerek

1. Nyitott rendszeni passziv komposztalas

1. Altalaban novényi eredet tag C/N aranyd stabil, nem rothadd

nyersanyagoknal (hulladékoknal) hasznalt komposztaki eljaras. Az érés nagy
mérefi (5-10 m széles és 2-4 m magas) statikus, tragpaku prizmakban
torténik. A halom 0@sszerakasan kivil a komposztalas folyamattal
kapcsolatban semmiféle beavatkozas nem torténik.
. A hulladékoktol, a halommérettél, a homeérseékleti feltetelekbl és a
nedvességtartalomtol fligfen a komposzt erésénekoidrtama 6 honap és 3 ev
koz6tt valtozik.
. A passziv komposztalas lassuresyy helyigenyi, de az alacsony munka- é

gepesitesi kdltseg miatt 6konomiai szempontbéketenkent kedvéiehet.



Komposztalasi technoldgiak és rendszerek

A. Nyitott rendszerek
2. Nyitott rendszétforgatasos prizmakomposztalas

1. A komposztalas légibb modszeraamelynek jellemaje, hogy a nyersanyagoka
(hulladékokat) haromszOg vagy trapezkeresztmetszét prizmakba rakjak ég
meghatarozott rendszerességgel atforgatjak.

. Az atforgatassakeverik, homogenizaljak az anyagot, igybiztositva az aerop
feltételeket, a “csapdazottbha vizgz és a gazok eltavozasat.

. A prizmakban a hoémersékletet és a nedvességtartalmat folyamatosdn
ellendrizik az atforgatas pontos idpontjanak meghatarozasaceljabol.

Ennél a modszernél a tomeg a fellletkezest kicsi, ezért a kdrnyezeti tenydik

hatasara a prizma szelé zonaja esetenkéntnem éri el a higiénizaciohqg

szikségesdmersekletet.

Nagy a helyigenye, mert lagtobb forgatogép-tipus csak kis mérdi prizmak

atforgatasara alkalmas, az érleles a forgatagyakorisagatol és a hulladékek

tipusatol fuggen pedig minimum 8-12 hétig tart




Komposztalasi technoldgiak és rendszerek

A. Nyitott rendszerek

3. Levediztetett prizmakomposztalas

1. A levediztetett prizmakomposztalas (ASP- Aerated static pileglmélete az
aerob  mikroorganizmusoknak azon azigényén alapul, hog
életmiikddésikh6éz a prizman belil allandé szinten tartott
oxigénmennyiségrevan szukseguk.

. A leggyakrabban perforalinerev csoveket agyaznak be vagy levégeto
csatornakat sullyesztenek be a komposztprizmaba

. A levedgt ventillator vagy pumpa segitségével juttatjagk be, amely
komposztalas folyamatat percél-percre szabalyozhatovaeszi.

. Az ASP rendszereknél wisszacsatolast a komposzt dmérseklete vag

oxigéntartalma jelenti.




Komposztalasi technoldgiak és rendszerek

B. Félig zart rendszerek
A komposztalas vizszinteslofolyosok belsejében torténik amelyek perforalt csovekb
vagy leve@ztets csatornabol allé levégtetrendszerrel és beepitett forgatoval vanpak
ellatva.A sil6folyosokat gyakran csarnokokb#tia- vagy Uveghazakban helyezilel.

C. Zart rendszerek statikus épitménnyel
dobkomposztalas,
kamras- (box), illetve konténerkomposztalas,
toronykomposztalas.
Ezek a modszerek amtenziv szakasz idtartamatol és a komposzt érettség
fokatol fuggoen kiuldnbbznek egymastol
Egyes esetekben az intenziv érés végen az utékrigdegralt rendszerben érett
komposztot (1V., V. érettsegi fok) allitanalbemas technoldgidknal az intenziv eres
higiénizalt nyerskomposzt (-1l érettsegi fok) eballitasaval végadik a folyamat,
ezért az utoérésre minden esetben sziikseg van.
Az utéérés modszerében a technologiak kozott nimdkilonbseg, a komposzto

minden esetben prizmakba rakjak es forgatjak vagydvedztetik.
A zart komposztalasi technoldgidkat magas beruhazasis lizemeltetési koltsége
jellemzik.



Komposztalasi technoldgiak és rendszerek

D. Szemipermeabilis membrannal takart, zart, molehdszerek
1. A levedztetett prizmakomposztalas Ujszefi valtozata a szemipermeabifs
membrantakardval zarttatt komposztalasi rendszer, amely 3 fontos elenfball.

Az  aktiv levegzte6 @~ egység a  komposztalasban kozrenikodo
mikroorganizmusokat latja el oxigennel A levedztetést az & anyagban mé
homeérseklet és oxigéntartalom alapjan, folyamatogigszacsatolassal szabalyozza

A szemipermeabilis membrdmegszinteti a korabbi levefiztetett rendszerek tbbb
hianyossagat azaltal, hogy a membran miatt a priznidan enyhe tdlnyomas
uralkodik, ezért anaerob zénaknem keletkeznek.

A membran biztositja a gazcserét, de a szagakghga nedvesseget es &t
visszatartja.

A rendszerrel zart jellégkomposztalas valdsithatd meg, viszonylag rovidl athtt (4
hét). A rendszer tovabbidlye az alacsony tizemeltetési koltseg.



Komposztalasi technoldgiak és rendszerek

Magyarorszagon a biohulladékok kezelésekor altalabam nyitott prizmas forgatasos
komposztalas €s a membrantakaréval takart zart mobi rendszerek elterjedése
varhato.

Technoldgia szerint a legelterjedtebb komposztalasendszerek:

*Nyitott rendszel forgatasos kisprizmas komposztalas
*Nyitott rendszei forgatasos tablaprizmas komposztalas
«Szemipermedabilis membrannal takart, zart, mobitiszer

A lakossagi biohulladék, apritott zoldhulladéketille egyéb szerves hulladékok (kivéve| pl.
szennyviziszapok) térfogattomege atlagosan 0,6.t/m3

A komposztalotelep mindharom terileti eqységénél
* elokezeb tér,
» komposztalo tér,

 utokezedb tér
Biztositani kell a szilard burkolatu terilet kialidat, eés a csurgalékviz megfélel
elvezetéset.




Komposztalasi technologiak es rendszerek
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Komposztalasi technologiak es rendszerek

Az elokezeb térre torténik a szerves hulladékok beszallithsdamint a komposztalas
kezdetéig itt tortenik az &arolas is. Azelokezeb téren valdésul meg a fas jelled
z6ldhulladékok apritasa, valamint a kilonb6z biohulladékok keverése,

homogenizalasa. Abekevert, homogenizalt hulladékokat altalaban rakodgep
segitségével innen szallitjak at a komposztatérre.

A levegellatast biztositd
ventillator

Aprito- 6rl6 berendezes
szallitdszalagqgal




Komposztalasi technologiak es rendszerek

Prizmaforgato berendezés

Dobrosta




Komposztalasi technoldgiak és rendszerek

. A komposztal6 téren torténikbeohulladékok tényleges kezelése, az érlelés.

. A hulladékokattechnologiatdl fliggen kilonboz méreti prizmakba rakjak,
illetve komposztal6 berendezésekbeelyezik.

. Az erés soramiztositani kell a folyamatban résztved mikroorganizmusok
életmiikddéshez szikséges optimalis felteteleket (@mérséklet
nedvessegtartalom, oxigén stb.).

. A kulonb6?d nyitott észart rendszerek ezeket a feltételeket a legkulonbéiab
modszerekkel biztositjak.

. Az intenziv érés befejeztével a komposztot az utddeale szallitjak

. Az utdkezal téren a komposzt erettsépikatol fliggen kulonbodZ ideig tart az
utoérlelés, majd ezt koviein az utdkezelés

. A komposztot rostaljak, illetve a tovabbi felhadlastol fiuggen frakcionaljak
esetleg zsakoljak.




Komposztalasi technoldgiak és rendszerek
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Komposztalasi technoldgiak és rendszerek

A 10000 t/ev kapacitasu, nyitott rendsgeprgatasos kisprizmas komposztalashpz
javasolt gépek, fszaki berendezések beruhazasi koltségei

Munkagép Munkamiivelet Javasolt tipus Ar
megnevezeése (eFt)
Aprito Nyersanyagok Doppstadt kalapacsos aprit6: 34 500

elokészitése, "JUzeméradij: 25 eFt.
z6ldhulladék apritasa [ Teljesitmény: 50 ®#V 6ra
m3 —re juté koltség: 500 Ft
Homlokrakodd | Prizmak felrakasa Bobcat 3071 (80 LE; Rakodélap#tartalma: 2 ) 13 800
és lebontésa, 1110 eFt/lzemora
esetleg homogenizalas, Tteljesitmény 30 /Y 6ra
keverés is 'me® —re juté koltség 333 Ft
Onjaré Komposztalasi Doppstadt vagy Sandberger UNI 4000 (forgatégépek)28 750
Forgatégép alapanyagok "JAr: 25.000 eFt
homogenizalasahoz ill.
komposztprizmak
kezeléséhez
Rosta A kész komposzt Doppstadt dobrosta 20 700
rostalasa [ Teljesitmény: 60-80 &7 6ra
Osszesen 97 750




Komposztalasi technoldgiak és rendszerek
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MEMBRANTAKAROVAL TAKART, EU-KONFORM, ZART RENDSZER U,
IRANYITOTT LEVEG OZTETESU PRIZMAKOMPOSZTALAS

1.Szamitogeppel vezérelkigen es kbmeérséklet szabalyozas komposztalas soran.
2.0ptimalis korilmények eomposztalasban résztve mikroorganizmusok szamara.
3.Nincsszagemisszio a komposztalaoran (zart rendszer).

4.Alacsony energiaigény és uzemeltetési koltseg

5.R6vid komposztalasi idtartam (4 het).

6.Mobil komposztrendszer,lallladék a keletkezesi helyén artalmatlanithato

Compostal iranyitastechnikai

szoftver

A szoftver szabalyozza  és _
kontrollédlia az aerob bomlasi = latarcanvas
folyamatok soran, aémersékletet

€s az oxigén szintet. A mér

adatok  folyamatos  mentése

megkonnyiti a prizma torzskon

vezetését




Komposztalas szakaszai

Egy olyan ember altalanyitott folyamat, amely soran a szervesanyagok ag
aerob mikroorganizmusok (elsssorbangombak és baktériumok) segitségéyel
oxigén jelenlétében lebomlanak, atalakulnalgeblik az érés soran nagy
molekulaju humuszanyagok epilnek fel.

Mi komposztalhato?

Egyszeti szabaly, hogy a névény eretiléls szerkezetében tdbb mint 15% vizet
tartalmaz6 anyagok alkalmasak komposztalasra

A komposzteres exoterm
folyamat, mert energia
keletkezik és hd formajaban
szabadul fel.

Hémérséklet (C°)

[

-2 3 5 6 7 8 9 e
- termofil mezofil poikilother

nnucians

lebomlas atalakulas érés

A hémérséklet valtozasa a komposztalas soran



Komposztalas optimalis feltételei

o Tapanyagtartalom, C/N arany:Megfeleb lehet a kiindulasi 25/1-es C/N arany
» NedvességtartalomAz optimalis nedvességtartalom 40-60 % kdzo6tt van.
o Levegoigény:

Kisebb stirtiségii
gaz felaramlasa

/ \ Komposztprizma
Hideg levegd

bearamlas Melegedés és telitddés,
a biologiai oxidécional
-gazsiiriiség csokkenés-

A természetes ventillacio kialakulasa a meleg
komposzthaldmban




Komposztalasi rendszerek
O0sszefoglalasa

* Nyilt komposztalasi rendszerek

» Passziv komposztalas

» Forgatasos prizmakomposztalas

> Levedztetett prizma komposztalaga
« Zart (reaktoros) komposztalasi rendszerek
 Reészben zart komposztalasi rendszerek

ASA Hoédmezovasarhelyi Koztisztasagi Kft

-

A hodmezévasarhelyi telep elhelyezkedése



Komposztalo zem terllete

NYILT PRIZMAS KOMPOSZTALOTELEP UZEMI VIZSGALATA

Alapanyag tarol6 (zoldhulladék) tér

Paraméterei: 28m x 30m = 840m?




Komposztalo zem terllete

NYILT PRIZMAS KOMPOSZTALOTELEP UZEMI VIZSGALATA

Komposztalo ter

Paraméterei: 78m x 40m = 3128 m
Beton teherbiras; 10,1 tfm

Kész komposzttarolo ter

Paraméterei: 28m x 30m = 840 m2




Komposztalo zem terllete

NYILT PRIZMAS KOMPOSZTALOTELEP UZEMI VIZSGALATA

Csurgalékviz medence
Gépszin, csomagolo és oltbanyag taro

ofelszinén 28m X
25m,

« felszine 700m?
* mélysége: 2m
» terfogata: 600m*

Paraméterei: 25m x 10m = 250 m2
*Belmagassag: 5 m

K b
HOOCHA g
Y J%

i
B
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Willibard MZA 4300 mobil apritogép
Miiszaki paraméterei:

sHossza: 10790 mm Szélesseg: 2500 mm
*Magassag: 3690 mm, Suly: 16000 kg
*Motor: 430 LE-s MAN tipus

sKalapacsok szama: 48

*Apritasi teljesitmeny (nyersanyagfiégg
60-120 m3/dra,

Miiszaki paraméterei:

*Mérete: (hossz X szélesseg X magassag)
*kozlekedési pozicioban: 6985 x 2495
2400 mm g o
«forgatasi pozicidban: 2495 x 4800 x 4120
mm, Suly: 8500 kg

*Maximalis forgatasi szélesség: 4,5 m

Maximalis kialakithaté prizmamagassag:

m
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Komptech Joker mobil dobszita
Miiszaki paraméterei:

*Mérete: (hossz X szélesseg X magassag)
sszallitasi pozicioban: 7650 x 2550 x 3800 mm
srostalasi pozicioban: 7580 x 6100 x 3120 mm
*Dobatméé: 1800 mm, dobhossz: 2440 mm
sEffektiv szitafeltlet: 10 @) szitanyilas: 8 — 80 mm
«Szitalasi kapacitas: 10 — 4Cfdra

-Atlagos fogyasztas: 5 I/6ra, suly: 500Q kg

JCB 3XC homlokrakodd : —
. Miiszaki paraméterei:

N\ T * Suly: 7290 kg
— PN * Hengetfirtartalom: 4000 cm3
» Teljesitmény: 52 kW ~ 72 LE
» Rakodod kanal térfogata: 0,75 m3
« Kanal emelési teherbirasa: 1000 kg
« Uzemanyag fogyasztas: 9 l/6ra
 Becslilt rakodasi kapacitas (50-10G/mm
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AQUATERR M3000 és T300 Talajnedvesség 4s
talajh 6meérséklet-mémdkészilek

Miiszaki paraméterei:
*HOssz: 76 cm
«Szonda atméje: 1,25 cm
eSzonda anyag:. rozsdamentes
aceél
*Teljes hossz: 91 cm
sHomerseklet — S

tartomany: 0 — 65 °C

(volumentrikus
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Zsakolb merlegrendszer

Az adagolo 20-50 kg zsakoka
tud tolteni, és érankéeni50-180

db-ot tud csomagolni az,5 kW-

os teljesitményeével.
Konténerszallito

Egy Mercedes Ateco 1317-estipusu
tehergepjarmivel  torténik, amely

szennyviziszapot szalliti@ komposzttérre
vagy a depdba.
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Alapanyag beszallitas

2009 2010
Zoldhulladék (tonng 1991 1712
Szennyviziszagtonng 4089 2274
Biomass Kappa oltéanyagtonna) | 143 62

Zoldhulladék Szennyviziszap Biomassz
Kappa

Alapanyag

A szennyviziszap ~1/3-4

hasznaljdk fel a komposztalag
soran. A2009-ben komposztalastg
atvett szennyviziszap 4089 tonpa
volt a DbeérkeZ mennyiseg
melynek 69%-a depoba kerilt, Bs
csak1277 tonnat hasznaltak fel §

komposztalasoran, mig 2010-be
pedig 554 tonnat hasznaltak fel.
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V.
Téli Tavaszi Nyari Oszi
Faapriték
Lombhulladék Faapriték Zoldhulladék
. . Zoldhulladék . .
Osszetedk Szennyviziszay _ Szennyviziszag Szennyviziszay
i Szennyviziszay i )
Oltéanyag ] Oltéanyag Oltéanyag
Oltdéanyag
Komposztalas
_ 103 nap 82 nap 57 nap 78 nap
idétartama
Id 6szak
] o 2,8 °C 9,7°C 23,2 °C 13,6 °C
atlaghémérséklete
Csapadék mennyiségg
92 36 45 111
(mm)
Prizma forgatasanak
szama (db) 13 13 12 14
Prizma locsolas szama
0 2 4 3
(db)
Hémérsékletmérés Minden nap Minden nap Minden nap Minden na
Prizma
75 °C 78 °C 72 °C 72 °C
csucstémérseklete
Prizma csucstém. eltelt
43 21 32 25
napok szama
Kirostalasi hémeérséklet 46 °C 55 °C 61 °C 38 °C




Komposztalo zem terllete
NYILT PRIZMAS KOMPOSZTALOTELEP UZEMI VIZSGALATA

A csapadék és a émérseklet befolyasa az erés
idoétartamara

@ Idétartam (nap)

m Atlaghémérséklet (T)

0O csapadékatlag (mm)

Téli Tavaszi Nyari Oszi
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Jellemz

Mértékegység

Garantalt

(eloirt) érték

Laborvizsgalat

atlagértéke

Eltérés

Killem

Barna szifi, névényi rostokat

tartalmazo, féldszagu termék

Szervesanyag-

tartalom

Min. 25

63,50

Szérazanyag

Tartalom

Min. 50

65,04

Térfogatsiisisé

g

Max. 0,9

0,216

pH

6,5-8,5

6,58

Szemcseméret

Mm

<

Vizben oldhatd
Osszes

sétartalom

m/m % sz. a.
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Osszes N m/m % sz.

P,Os m/m % sz.

K,O m/m % sz.

Ca m/m % sz.

Mg m/m % sz.

Cu mg/kg sz. a.

As mg/kg sz.

Cd mg/kg sz.

Cr mg/kg sz.

Hg mg/kg sz.

Pb mg/kg sz.

Co mg/kg sz.

a
a
a
a
Ni mg/kg sz. a.
a
a
a

Se ma/kag
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Komposzttéer kapacitasanak miszaki adatai

igy egy prizma ~ 25 m + 42 m, azaz 67 m hosszu.
A prizmak trapéz alakuak, a méreteik kulonteiz

A ,nyers” prizma parhuzamos oldalai ~ 4 m és 1 nagassaga pedig 1,5 m,
ugyanakkor az érett prizmanak 3,5 m és 1 m valamagassaga 1,2 m.

1 ,nyers” prizma ~ 250 m®

1 érett prizma ~ 200 nd

Ez azt eredményezi, hogy ~ 20 %-os terfogat-zsugm megy vegbe az éres
soran.

1 kanal ,nyers” komposzt 0,75 n3§, amely 530 kg => 1 m~ 660 kg.

1 kanal érett komposzt 0,75 rfy amely 660 kg => 1 i~ 825 kg.

A kirostalt, és tobb honapig pihentetett kompd8mtege ~ 600 kg/ fn

1 prizma megépitéséhez ~ 258 atapanyagra van sziikség, amely 165.000 kg.

Az eloirt aranyoknak megfeléén 125 m ( 82.500 kg) adalékanyag, 112,5
(74.250 kg) viztelenitett kommunalis szennyviziszzp 12,5 ™ ( 8250 kg)
oltbanyag sziikséges.
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A homlokrakodd gép 55 masodperc alatt rakod 1 kanal alapanyagot az afibba,
amely 0, 75 m4, ez alapjan 1 6ra alatt 72-szer fordul, amely ~ 52 jalent.

*Az apritdbgep igy 52 pt tud leapritani 1 6ra alatt.

1 prizmaba 125 @struktUraanyag van, tehat 9 prizmaba: 1125 m

1 prizmahoz sziikséges alapanyag bedaralasa +&,yényel, igy9 prizma: ~ 21,6 ora.
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1 prizma ~ 12 forgatast igényel 1 ciklusba, ame8/honapot jelent

A bomlasi szakaszban

1 ,nyers” prizma forgatasi ttligénye ~ 9 perc.

Az érettebb prizma atforgataspigénye ~ 12 perc.

Az elsb szakaszban vagy is a bomlasi szakaszban igényli ankposzt a legtobb oxigént
igy a forgatasok 60 %a erre az ifszakra tehét ezt a nyers prizma forgatasi idejé
szamoljuk. Tehat ~ 7 nyers prizma és érétt prizmaforgatassal szamolhatunk.
A forgatogep egyik sorrol a masikra tortéré rafordulasi ideje, majd sorlezaras ideje ~ 2
perc, 9 prizmaesetén 9 x 2 perc.
1 ciklusra, 63 perc ,nyers” prizmaforgatas és 60cp@ett prizmaforgatas valamint 2 pe
rafordulas.

vel

Osszesen 1125 perc ~ 19 ora.
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*A dobszita végzi, amelyhez ismét nélktlozhete
a homlokrakodo segitsége.

*A rostalas fligg a homlokrakodo adagolasatol
*A homlokrakodo gép 45 masodperc alatt rakod
1 kanal alapanyagot a szita rakterébgamely O,
75 e, ez alapjan 1 O6raalatt 80-szor tudna
fordulni, ami ~ 60 m3-t jelentene de a dobszit:
nem képes ekkora teljesitményre teljesiteni.

A rostagép igy 30 n#-t tud kirostalni 1 ora alatt.
*Egy kész komposztprizma ~ 2003 mtehat 9
prizma 6sszesen 180G m

«Osszesen az Uzeméds0 6ra egy ciklusra

Rostalas
tlen
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Prizmaagy készités

Itt a nyersanyagot kell tekinteniamely 1 prizma
esetében 250 A de a szennyviziszapotnem Kkell
pakolnia, mert azt a konténéttontik ki az ,agyra”. igy
ténylegesen ~ 137,53mt kell bedolgoznia.

1 kanal alapanyaggal, amely 0,75 tn~ 3 perc munkajz
van.

Ebl adoddéan 1 komposztagyat pazmaépitést 8,6
Ora alatt végez el. 9 prizma esetén &z4 ora egy
ciklusban.
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Koltsegvetese \ Jelenlegi Uzemanyag Uzemanyag | Osszkoltsé
_ Fogyasztas
diesel koltség koltség g
) , (egy _ o .
Uzemanyag ar| (eqgy ciklusra) (teljes évre - (Forint)
ciklusban
(Ft/liter) literben) 4 ciklus)
Apritogép 648 207 295 829180
Dobszita 300 95970 383880
Prizmaforgaté 3199 247 79015 316060 | °191612
Homlokrakodd6 2194 701860 2807440
Konténerszallito 669 214013 856052
Késztermék Eves késztermékre
Gépek lzemanyagkoéltsege (md) Koltség o8 tsszeqg (FY
Uzemanyag 5191 612 721
Oltéanyag 6 750 000 937
, 7200
Elémunka 2 720 000 378
Osszesen 14 661 612 2036

1 m? késztermék @lllitdsa ~ 2 036,2 Ft
1 m® ~ 600 kg, igyl tonna kész komposzt éhllitasi kdltsége: ~ 3400 Ft
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Komposzt kijuttatas szantéfoldre
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