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Hosszu tavu koltségfiiggvények

1. dia

Hosszu tavu kéltségfiiggvények
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HosszU tavon minden felhaszndlt termelési tényez6 mennyisége megvaltoztathatd, a
termelési figgvény ilyen. A teljeskoltség-fliggvény pedig ilyen: K és L valtoztatasdval valtozik a
termelés is, és a koltség is. Nincsen allandé eleme a teljes koltségnek, minden koltség valtozd,
hosszu tavon nincsen fix koltség. Természetesen, ha nincs FC, akkor nincsen AFC sem, és igy
nincs értelme kilonbséget tenni valtozod és teljes, atlag valtozd és atlagos koltségek kozott.
Marad tehdt Osszesen hdrom koltségfiggvényink hosszi tavon: a teljes koltség, a

hatarkoltség és az atlagkoltség. A koztik 1év6 Osszefliggések viszont ugyanazok, mint révid

dLTC

tdvon: LMC =2 a hosszu tavu hatarkoltség a hosszu tava teljes koltség g szerinti

e . , LTC , ., .
derivaltja, meredeksége, és LAC = e (a képletekben az L betlik a Long run, hosszu tav

roviditései). Valamint tovabbra is igaz, hogy amig a hatarkoltség kisebb, mint az atlagkoltség,
addig az atlagkoltség csokken, ha pedig a hatarkoltség magasabb, mint az atlagkoltség, akkor
az atlagkoltség emelkedik. A hatarkoltség hosszu tdvon is az atlagkoltség-figgvényt annak
minimumaban metszi.



2. dia

A hosszu tavua atlagkoltségrol

A hosszu tavua atlagkoltséggel azonban érdemes egy kicsit hosszabban foglalkozni. A hosszu
tavu atlagkoltség minden termelési szinthez a minimalis atlagkoltséget rendeli hozza, amellyel
az a termelési szint elérheté.

Induljunk ki onnan, hogy hosszi tdvon mar valtoztathatja a vaéllalat a felhaszndlt
t6kemennyiséget. Képzeljik el ezt ugy, hogy mig rovid tdvon egy akkora gydrban termel,
amekkoraja van, hosszu tdvon mar véltoztatni tudja az lzemméretet, bévitheti a gyarat, vagy
éppen le is épitheti. 1 darab terméket példaul hosszu tavon tud elGallitani akar nagyon kicsi
méretl gyarban, akar egy kicsit kisebben, akar egy kicsit nagyobban. Nyilvan a kiilonb6z6
méretli gyarépiletek rovid tavon kiilonbozé fix koltségeket jelentenek, és ezért kilonbozé
méretli atlagkoltséget is. Egy kicsi gyarban, ahol alacsony a fix koltség, 1 darab termék
el6dllithatd ekkora atlagkoltséggel, egy kicsit nagyobban ekkoraval, egy még nagyobban meg
mondjuk valami elképeszt6en magas atlagkoltséggel, ami mar ra sem fér az abramra — nyilvan
ezért is nem szeretnek nagyon nagy lizemben nagyon kis mennyiséget termelni a vallalatok. A
masodik, harmadik, negyedik darabot megtermelve a termelés atlagkoltsége mindegyik
Uzemméret mellett csékken. Minden egyes izemméret definidl szamunkra egy-egy rovid tavu
atlagkoltség-fuggvényt. A legkisebb lizemmeérethez tartozé AC mentén eljon egy termelési
nagysag, mondjuk go, amikor a lehet6 legalacsonyabb atlagkoltséggel tudunk termelni.
Innentél, ha noveljik a termelést, a legkisebb Gzemméret mellett az atlagkoltség mar
emelkedé6 lesz, a kicsit nagyobb (izemmeéret mellett azonban még mindig csokkend. Mondjuk
gi-ig. Efolott mar a legkisebb és a kozepes lizemméret mellett is csak ndvekvd atlagkoltséggel
tudunk termelni, de a legnagyobb lzemméret mellett az atlagkoltség még mindig
csOkkenthetd. Azt latjuk, hogy go mennyiség kiilonb6z6 Gzemméretek mellett kiillonbozé
atlagkoltséggel allithatd elS, de a legalacsonyabb, mondjuk ACo atlagkoltséggel a legkisebb
lizemméret esetén. g1 termelés is kiilonb6z6 lizemméretek mellett kiilonb6z6 atlagkdltséggel
allithaté el6, de a legalacsonyabb, AC; atlagkoltséget a kozepes Gzemmérettel érhetjiik el.



Hasonléképpen AC; a legalacsonyabb atlagkoltség, amellyel g mennyiség megtermelhetd, a
legnagyobb Gzemméret mellett. Ha a termelés és az lizemmeéret is folytonosan valtoztathato,
akkor minden termelési szinthez a minimalis atlagkoltség valahol itt, a kilénbozd
Uzemméretekhez tartozé AC fliggvények Ugynevezett burkolégorbéjén lesznek. Mivel az LAC
fliggvény minden pontja egyben egy rovid tava AC figgvény egy pontja is (és mint latjuk, nem
feltétlentl minimum-pontja!), azt is mondhatjuk, hogy hosszu tavon a vallalat meg tudja
valasztani, hogy melyik révid tavon szeretne lenni. Furcsa megfogalmazas, nem? A hosszu tavu
hatarkoltség, vagy LMC fliggvényt nem akarjuk ennyire részletesen levezetni, legyen elég
annyi, hogy az pedig ennek a minimumpontjan megy keresztil. Nem tul szép, de ilyet tudok
powerpointban rajzolni... Most viszont, ha a termelés hatarkéltsége hosszu tavon allandé
lenne, konstans, akkor a termelés hosszu tavu atlagkoltsége is, és ez a két fliggvény egybeesne.
Az egy termékre jutd minimalis atlagos koltség Gzemmérettdl fliggetleniil mindig ugyanakkora
lenne: a nagyobb, vagy a kisebb Gizemméret nem jelentene el6nyt egy véllalat szdmara.

Prébaljon meg erre a dologra ugy gondolni, mint ha ugy akarna az autdjaval kézlekedni, hogy
az atlagfogyasztasa a lehet6 legalacsonyabb legyen. A vizszintes tengelyre képzelje oda a
sebességet, amellyel haladni akar, a fliggllegesre pedig az atlagfogyasztast. A kilonboz6
tizemmeéretek a sebességfokozatok egytdl 6tig (vagy hatig, az autdtdl fuggben...). Lehet 5 km/h
sebességgel menni 5. sebességben is, de nem biztos, hogy gazdasagos. 40 km/h sebességet
bir az auté egyes, kettes, hdrmas, négyes sebességben is menni, de a fogyasztdsa lehet, hogy
ilyen sebesség mellett mondjuk harmasban a legjobb. Az én autdom legjobban 80-90 km/h
sebességnél fogyaszt Otosben. Ha ennél gyorsabban megyek, akkor mar a legnagyobb
sebességfokozatban is emelkedik az atlagfogyasztasa. Valdszintileg On is valami ilyesmikre
gondol, amikor megvalasztja a sebességfokozatot a sebességéhez. Latja, nem kell tudnia rdla,
hogy mi az a burkolégérbe meg a minimalis LAC ahhoz, hogy az életben alkalmazni tudja.
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Skalahozadék és hosszu tavu atlagkoltség
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Nagyobb lizemméret, (most éppen ardnyosan) tébb téke és munka: kK; =1,2K,és [, = 1,21,
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Csokkend skalahozadék » Nivekvd atlagkditseég

Optimalis izemméret: Allandé skilahozadék és minimalis hosszu tavi atlagksltség.

Nézziink meg még egy utolsé Osszefliggést a termelési figgvény és a koltségfliggvények
kozott: a skalahozadék esetét. Itt a hosszu tavu termelési fliggvény, és itt a termelés teljes
koltsége. Legyen a kiinduld allapotunk Ko és Lo inputfolhasznalds, és ebbdl kovetkezd qo
termelés és vele jard LTCp koltség! Az atlagkoltség LAC,.

Noveljik most meg mindkét termelési tényez6 mennyiségét egyszerre azonos ardnyban, csak
hogy ne mindig duplazédasroél legyen sz6, mondjuk 20%-kal, vagyis 1,2-szeresére, Ki-re és L1-
re! Mi torténik a termelés teljes koltségével? Az is 1,2 szeresére nG, LTC;-re. Na és a termelés?
Hat, az attél figg, hogy milyen skdlahozadékl éppen a termelési fliggvény. Ha ugyanis

novekvs, akkor a termelés az inputfélhasznalds novekedését meghaladé mértékben ng,

LTC 1,2:-LTC
=" 20=-075"

q1 1,6'(]0

LAC,. Ha a skdlahozadék novekvs, akkor a termelés atlagkoltsége csokken. A nagyobb

Uzemméret gazdasagosabb, marmint alacsonyabb atlagkoltséggel jar. Ez a
méretgazdasagossag, angolul economies of scale. Ha a skalahozadék azonban csokkend, akkor
a kibocsatas novekedése elmarad az inputfolhasznalds novekedésétdl, a koltségek ekkor is

20%-kal nének, viszont a kibocsatdas most mondjuk csak 10%-kal. Az atlagkoltség

LTC 1,2-LTC P . P . . . .
LAC, = p L :qu= 1,09 - LAC,, né6tt. Csokkend skalahozadék esetében, amikor az
1 »4°qo
Uzemméret tul nagy, a termelés atlagkoltsége novekv6vé vdlik. Na és természetesen az

allandé skalahozadék esetében, amikor a termelés ugyanolyan mértékben bdévil, mint az

1,2-LTC , . i .
- 2 = LAC,. Allandé skalahozadék
14" qo

esetén az Uzemméret ndvelésével az atlagkoltség se nem nég, se nem csokken, az atlagkoltség
allandd. Errdl beszéltem az el6z6 dia végén: amikor az atlagkoltség allandd, akkor az egyben a
lehetd legalacsonyabb atlagkoltséget is jelenti. Ezért torekednek a vallalatok altaldban arra,
hogy addig bGvitsék a gydraikat, amig el nem érik ezt a helyzetet, amit idedlis, vagy optimalis
Uzemméretnek is neveziink. Amig a skadlahozadék novekvs, érdemes tehat hosszu tdvon

mondjuk 60%-kal, 1,6-szeresére. Szamoljunk atlagkoltséget! LAC, =

inputfolhasznalds, 20%-kal, az atlagkoltség LAC, =



béviteni, mert az atlagkoltség csokken. Ha a skalahozadék viszont mar csokkend, akkor
»Zsugorodnia” érdemes a vallalatnak, igy csokkenthetd az dtlagkoltség. A vallalat hosszu tavon
az allandé skalahozadékot jelent6 optimalis lzemméretre torekszik. Ezért forditottunk erre
korabban kiemelt figyelmet.
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