6. fejezet 3. lecke

Rovid tavu termelési fliiggvény, MP, AP

1. dia

A rovid tavua termelési fliggvény
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Nem csak a fliggetlen, de a
fliggd valtozo (q) ertékei is
dsszemérhetdk!

A modelliinkben a termelés rovid tavon csak egyetlen termelési tényezé felhasznalt
mennyiségétd| fiigg, igy a termelési figgvényiink kétdimenzids. Abrazoljuk ezt a termelési
figgvényt egy olyan koordindta-rendszerben, ahol a vizszintes tengelyen a rovid tavon
valtoztathatd termelési tényezd felhasznalt mennyisége van, legyen ez most a munka, L, a
fliggbleges tengelyen pedig az elérhetd kibocsatds, a termelés mennyisége, g! Egy tipikus révid
tavu termelési figgvény ekkor igy néz ki. Mivel csak egy inputunk van, hivjuk ezt még parcialis
termelési fliggvénynek is. Egy ilyen dabrat uUgy tudunk koénnyen megjegyezni, hogyha
megjegyezziik a négy fontos jellemzdjét. ElGszor is: a rovid tdvu termelési fliggvényilink az
origébdl indul. Ha senki nem dolgozik, nincs termelés. A mai robotizalt vildgban egyre
nehezebb ezt elképzelni, de a legautomatizaltabb gyarba is kell legaldbb egyvalaki, aki elinditja
a robotokat... A masodik fontos tulajdonsaga, hogy pozitiv meredekségli, emelkedd, vagyis ha
noveljik a munkasok szamat, né a termelés. Ezt viszont nem olyan nehéz elképzelni: tobb
munkas tobb terméket tud elSallitani. A harmadik tulajdonsdgunk, hogy ez az emelkedés
eleinte gyorsuld, a termelési fliggvénylink egyre meredekebben tart folfelé, kb eddig a pontig,
kés6bb egyre lassulé (itemben. Két munkds példaul altaldban tobb, mint kétszer annyit tud
termelni, mint egy munkds. Ez a munkamegosztasbdl és specializacidbdl szarmazé elényokre
vezethetd vissza: mig egy munkdsnak a teljes munkafolyamatot magdnak kell csindlnia, két
munkas esetén specializalédhatnak, igy hatékonysdaguk né. Mar Adam Smith, a modern
kozgazdasagtan atyja az 1776-ban megjelent hires mlvében, a Nemzetek Gazdagsdga
cimlben irt err6l a tlmanufaktira példdjan. Gondolta volna, hogy a gombostligyartas
folyamata akar 18 részfolyamatra szétbonthaté? Oké, legyen, de azért 50 kilénb6z6re mar



biztos nem! Ezért lesz az, hogy egy id6 utdn mar nem, hogy néne a hatékonysag a
munkamegosztds miatt, hanem elkezd csokkenni a hatékonysdag a zsufoltsag miatt. Ezért lesz
egy bizonyos munkdslétszam utan csokkend ttemd a termelési fliggvény emelkedése. S6t —
és ez a negyedik tulajdonsagunk —, el6bb-utdbb elériink egy maximumot, itt, ahonnantdl mar
olyan mértékben akaddlyozzak egymast a munkasok, hogy tdébb munkds ténylegesen
kevesebbet tud termelni, mint kevesebb munkas: ez a visszahajlé része a rovid tavu termelési
fliggvényilnknek.

Olyan ez a fliggvény, mint amilyen a kardindlis hasznossagi fliggvény volt a fogyasztasi
elméletben, egy lényeges kiilonbséggel: ott a bemenet objektive mérhet6 volt, hogy mennyit
fogyasztott a fogyasztd, viszont az eredmény, az elért hasznossdg még szubjektive is nehezen
értékelhetd. Itt viszont mind a bemenet — a munkdsok szama — mind a kimenet — az elkésziilt
termékmennyiség — objektiven mérhetd, pontosan megmondhatd, hogy mondjuk néggyel
tébb munkas esetén mennyivel, vagy akar mennyiszeresére né a termelés.

2. dia

Termelési figgvény és hatartermék

Hatartermék: eggyel névelve a felhasznalt input mennyiségét, hogyan valtozik az output

Q=FfEKL — MPngzf(L)

A rovid tavu termelési figgvény jellemzésére hasznalunk is két mutatészamot. Az egyik a
hatdrtermék, MP, Marginal Product. A hatartermék azt mutatja meg, hogy a munkasok
szamanak eggyel vald novelése mennyivel noveli meg az elGallithatd termékmennyiséget.
Grafikusan ezt a termelési fliggvény meredeksége fogja megmutatni. Valami nem stimmel itt,
mondhatna az On kalkuluson edz8d6tt énje: az eggyel valtozas az a fliggvény két pontja kozotti
differencia-hanyados, a meredekség viszont ennek egy hatarértéke, a differencialhanyados.
Igazais lenne! Az értelmezéseknél dltalaban célravezet6bb azt mondani, hogy ,,ha a munkasok
szdma eggyel nd”, mint azt, hogy ,tetsz6legesen kicsivel névelve a munkasok szdmat”, de az
abrazolasndl és a szdmitasndl igazdbdl ez utdbbit haszndljuk, és a termelési fliggvény

derivalasaval kapjuk meg: MP; = Z—z, és ez fligg attdl, hogy hol vagyunk a fliggvényen, tehat L



nagysagatol. Széval meredekség. A rovid tdvu termelési fliggvény imént emlitett masodik,
harmadik és negyedik tulajdonsagabdl kovetkezik is, hogy fog kinézni a hatartermék-figgvény.
Amig a termelési fliggvény gyorsulva emelkedik, addig a hatartermék ng, amikortdl lassulva
emelkedik, onnantdl csokken. Végiil, ahol a termelési fliggvénynek maximuma van, ott a
hatartermék éppen 0. Amig tehat a termelési fliggvény emelkedik, addig a hatartermék
pozitiv, amikortdl csokken, onnantdl negativ. igy néz ki tehat a hatartermék-fliggvény.
Nevezzik hozadéki fliggvénynek is: az Gjabb munkasok ennyivel jarulnak hozzd a termeléshez,
ennyi a hozadékuk. Erdekes megfigyelni, hogy amikortdl a termelési fiiggvény csokken, a
hatartermék negativ, ugy tlinik, hogy a termelés csdkkenése teljes mértékben az utolsé
munkasnak lenne betudhatd, mintha 6 ,tonkretenne” néhany terméket, amit a tobbiek
megtermeltek. Persze nem errél van szd, hanem hogy tébben kevesebbet tudnak termelni,
mintha kevesebben dolgoznanak.

3. dia

Termelési fiiggvény és atlagtermék
Atlagtermék: egy egységnyi input atlagosan mennyi outputot allit el6.

Q=fiL) =) AP=]=f)

Van még egy mutatészamunk, amivel a termelést szoktuk jellemezni rovid tavon, ez pedig az
atlagtermék, AP, Average Product. Ennek nincs is megfelel6je a fogyasztdsi elméletben, a
termel6k esetében viszont hasznosnak fog bizonyulni. Az dtlagtermék azt mutatja meg, hogy

egy munkads atlagosan mennyi terméket allit eld, vagyis AP, = %a munka atlagterméke, és ez

is L nagysagatdl flgg. Grafikusan ez a termelési fliggvény egy pontjat és az origdt 6sszekotd
egyenes meredeksége. A munkdsok szamat valtoztatva errél is azt taldljuk, hogy eleinte
novekszik, majd utana csokken. © mondjuk nem vehet fol negativ értékeket. Az atlagtermék-
figgvény igy fog kinézni. Az atlag és a hatar megkllonboztetés végighuzodik a termelési
elméleten, ezért érdemes az 0sszefliggéseikrdl, illetve a kiilonbségeikrél beszélni.



4, dia

A termelési fiiggvény, a hatar- és az atlagtermék kapcsolata
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A hatartermék az atlagterméket annak maximumaban metszi
=Ha MP > AP, akkor APT*, ha MP < AP, akkor AP\,

Menjlink most végig a termelési fliggvényen a 0 inputfélhaszndlastél kezdve, noveljik az
inputfelhaszndldst — azaz vegyiink fol egyre tobb munkast — és nézzilk meg egyszerre, hogy
alakul a hatar- és az atlagtermék. A jobb oldali dbrdn a narancssarga és kék pontok az
inputfelhasznaldshoz, L-hez rendelik hozza a hatartermék, illetve az atlagtermék nagysagat.
Eleinte mindkett6 emelkedik, majd a hatartermék elkezd csdkkenni, mig az atlagtermék még
mindig emelked§, aztan pedig mar mindkett6 csokken. Az atlagtermék pont addig emelkedik,
amig a hatartermékkel egyenl6 nem lesz, onnantdl csékken. Ugy szoktuk mondani, hogy a
hatartermék fliggvény az atlagtermék fliiggvényt annak maximumadban metszi. De kdnnyebb
ugy megjegyezni, hogy amig a hatar magasabb, mint az atlag, addig az atlag ng, és ha a hatar
alacsonyabb, mint az atlag, akkor az atlag csokken. Tegyiik fél, hogy Onnek a havi jdvedelme
ingadozd, és aprilisig szdmolt egy atlagos havi jovedelmet. Ha a majusi jévedelme ennél az
atlagnal magasabb, akkor hogyan valtozik az atlagos jovedelme madjus végére? Novekszik,
persze nem annyival, mint amennyivel a majusi jovedelme magasabb volt az eddigi atlagnal.
No és ha alacsonyabb lenne? Akkor meg ez az alacsonyabb majusi jovedelem elkezdené lefelé
hazni az 4tlagot. Mdjusban mar azért egy teljesen jovedelemmentes hdnap sem rontana le 0-
ra a havi atlagot. Egy masik fontos dsszefliggés a hatar és az atlag kozott, hogy ahogyan mar a
kurzus legelején az optimalizaciénal széba kerilt, a dontéseket a dontéshozéknak a hatar
értékek, és nem az atlagos értékek alapjan kell meghozniuk. Ha az els6 termék, amit legyartok,
selejtes lesz, akkor a masodikat nem azért termelem meg, hogy legyen két, atlagosan félig
selejtes termékem, hanem hogy legyen egy egydltalan nem selejtes!



5. dia

Sziik keresztmetszet:
barmilyen régzitett mennyiségben /
rendelkezésre alld erdforras AN

Megemlitenék még néhdany dolgot ezzel a termelési fliggvénnyel kapcsolatban.

A visszahajl6 részének, s6t igazabdl a lassulva ndvekvd részének az oka az ugynevezett ,sz(ik
keresztmetszet”. Egy miihelyben, amiben egy munkds kényelmesen vagy 5 munkas épphogy
csak elfér, 20 munkas mar lehet, hogy egydltalan nem tudna dolgozni. Hasonldképpen
megkérdezheti: ha ndvelem a munkdsok szamat, van-e plusz alapanyag, amibél termeljenek.
Az alapanyag is valhat szlik keresztmetszetté. De ett6l még igaz, hogy tobb munkas
hatékonyabban dolgozik! Csak akkor legfdljebb ez Ugy nyilvdnulna meg, hogy ugyanannyi
terméket rovidebb idé alatt allitanak eld.

Ne feledjiik, a vallalatok a valdsagban 2-nél tobb termelési tényez6t haszndlnak. Rovid tdvon
ezek kozll néhanyat, de nem mindet tudjak valtoztatni. Tovabba: attél még, hogy a masik
termelési tényez6 mennyisége fix, illetve adott a termelési technolégia, nem mondhatjuk,
hogy ezek a tényez6k ne befolyasolnak a termelést és a termelési fliggvényt. Ahogy mar tudjuk
korabbrdl, ha egy befolyasold tényez6, ami nem szerepel a tengelyeken, megvdltozik, akkor a
fliggvény eltolddik. igy példaul egy kisebb tékemennyiség mellett a termelési fliggvényiink
O0sszenyomddna, a maximuma kozelitene az origdhoz. Hogyha a vallalat mondjuk egy
hatékonyabb termelési technoldgiat alkalmazna, akkor pedig megnyulna, a maximum
tavolodna az origétél. Mindkét eset azt jelenti, hogy ugyanakkora munkamennyiség mellett
ekkor kevesebbet vagy éppen tobbet tudnanak termelni. De nem csak a termelés nagysaga,
hanem a termelési fliggvény meredeksége, a hatdrtermék is megvaltozna: a kisebb
t6kemennyiség kisebb hatarterméket eredményez, a fejlettebb technoldgia pedig nagyobbat,
és nem csak ennél az egy munkaslétszamnal, hanem az L minden értéke mellet.
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